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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/2025/S

Dostawa, instalacja i uruchomienie linii procesowej do obrobki serwatki

w Zaktadzie Produkcji Mleczarskiej w Suwatkach

I. ZAMAWIAJACY

Spotdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie
ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo

NIP 719-000-04-25

I1. POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsze postepowanie (,,Postepowanie”) toczy si¢, z zachowaniem zasady konkurencyjnosci, w

zwiazku z realizacja projektu pn. Dostawa, instalacja i uruchomienie linii procesowej do obrébki

serwatki.

I1l. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

3.1 Zamoéwienie w ramach realizowanego projektu obejmuje:

3.1.1 Budoweg instalacji i integracj¢ podsystemow pilotazowe;j linii technologicznej odwzorowujace;j
docelowa technologie.

3.1.2 Budowg instalacji i integracje podsystemow instalacji pomocniczych do pilotazowego ciggu
technologicznego zaopatrujacych lini¢ pilotazowg w media procesowe.

3.1.3 Probne uruchomienie poszczegdlnych podsystemow nowej technologii odwzorowanej w
pilotazowej linii technologicznej

3.1.4 Opracowanie dokumentacji technicznej oraz wykonanie na podstawie opracowanej
dokumentacji przedsigwzigcia w ramach zadania: Dostawa, instalacja i uruchomienie linii
procesowej do obrobki serwatki.

3.2 Przedmiot zamowienia obejmuje w szczegdlnosci:

3.2.1 Dostawg, montaz oraz uruchomienie linii do procesowej obrobki serwatki z seréw

dojrzewajacych, serow typu pasta-filata, serow typu mozzarella oraz serkow $mietankowych

produkowanych w ZPM Suwatki. W sktad linii wejda migdzy innymi:

- magazyn serwatki surowej nieodpylonej,

- instalacja odpylania i schtadzania serwatki,

- przeniesienie i przebudowa istniejacego pasteryzatora serwatki o wydajnosci 35 tys. 1/h,

- nowy pasteryzator serwatki 50 tys. 1/h i schladzacz $mietanki serwatkowej, nowa wirdwka

odtluszczajaca i klaryfikujaca 50 tys. I/h,
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- przeniesienie istniejace;j instalacji filtracyjnej NF i ROP,

- nowa instalacja filtracyjna NF o wydajnosci 60 0001/h. i ROP,

- magazyn koncentratu serwatki z instalacji NF,

- magazyn $mietanki serwatkowej surowej,

- sterylizator zbiornikowy $mietanki serwatkowej,

- magazyn $mietanki serwatkowej sterylizowanej,

- magazyn i dystrybucja wody ROP,

- przebudowa magazynu Permeatu z UF,

- rozbudowa stacji mycia CIP o dodatkowy tor z instalacja,

- rozbudowa systemu regeneracji ciepta,

- montaz oraz uruchomienie istniejacych komponentéw instalacji ,,tymczasowej obrobki
serwatki”,

- urzadzenia, komponenty wymienione w specyfikacji technicznej oraz wszelkie niezbedne
elementy do prawidlowego funkcjonowania przedmiotu umowy.

Uwaga: Poniewaz Przedmiot zaméwienia bedzie realizowany w pracujacym zakladzie
Zamawiajacy wymaga, aby wszelkie prace zostaly wykonane w sposéb niezaklocajacy
produkcje na pozostalych dzialach produkcyjnych.

Proby, rozruch oraz 6 godzinne testy odbiorowe w ktorych to nalezy potwierdzi¢ uzyskanie
oferowanych parametrow eksploatacyjnych tj. wydajnos¢ oraz jakos¢ produkcji. W zakres
wchodzi takze wykonanie wszystkich przedsiewzie¢ w celu uzyskania pozytywnego odbioru
catosci przedsigwziecia przez komisje odbiorows, organy administracji i nadzoru (stuzby
weterynaryjne itd.).

Opracowanie szczegotowej instrukcji eksploatacji i obstugi. Instruktaz niezbednej ilosci osob
wyznaczonych przez Zamawiajacego w zakresie: budowy, eksploatacji, konserwacji, napraw i
nadzoru (w tym za posrednictwem sieci teleinformatycznej) nad urzadzeniami, Systemami
zabudowanymi w ramach realizacji zadania.

Sporzadzenie dokumentacji technicznej w 2 egzemplarzach w wersji papierowej w jezyku
polskim. Deklaracji zgodno$ci CE na jako$¢ zdrowotng materialow stykajacych si¢ z zywnoscia,
zastosowanych do budowy. Dokumentacji techniczno-ruchowej DTR w jezyku polskim,
szczegotowe rysunki techniczne i wszystkie niezbedne schematy, schematy przedstawiajace
sposob potgczenia energii elektrycznej i wszystkich mediow. Katalog czesci zamiennych i czgsci
szybkozuzywajacych sie. Dostarczenie oprogramowania w formie elektronicznej wraz z opisami.

Wykonawca wykonuje lub pokrywa koszty przegladow okresowych, czgsci zuzywajacych sig,

czeSci zamiennych, legalizacji, kalibracji oraz wszelkich wymaganych lub zalecanych przez



®

Rzeczpospolita - T
R Foiske ‘MLEKPOL o
Unia Europejska

producentéw urzadzen prac do czasu odbioru instalacji przez Zamawiajacego i1 przekazania do

eksploatacji. Wykonawca dolgczy do oferty zakres oraz koszty przegladéow okresowych, podczas
2 letniego okresu gwarancyjnego w rozbiciu na poszczegdlne urzadzenia i elementy instalacji.

3.7 Udzielenie gwarancji oraz r¢kojmi na okres minimum 2 lat od dnia przekazania Instalacji do
eksploatacji. Serwis pogwarancyjny w terminach i zakresie uzgodnionym z Zamawiajagcym na
okres minimum 10 lat.

3.8 Wykonawca wykona przedmiot zamowienia na podstawie ustalen zapytania ofertowego wraz
z zatacznikami, szczegblowymi wytycznymi Zamawiajacego, a takze zgodnie z obowiazujacymi

przepisami szczegdtowymi i sztuka techniczno-technologiczna.

3.8.1 Ustawienie urzadzen na hali zgodnie z wytycznymi Zamawiajacego i zatwierdzonych

rysunkow.

3.9 Opis przedmiotu zaméwienia stanowi Zalacznik nr 4 do niniejszego zapytania. Oferta musi

by¢ zgodna z Opisem przedmiotu zamowienia.

3.10 Kod CPV:
42211000-8 Maszyny mleczarskie

IV. TERMIN REALIZACJI UMOWY
Termin realizacji zaméwienia: maksimum 52 tygodnie od dnia podpisania umowy, nie p6zniej niz do
dnia 12.01.2026 r.

V. MIEJSCE REALIZACJI UMOWY
Migjsce realizacji zamowienia: 16-400 Suwatki, ul. Wojska Polskiego 110C.

VI. INFORMACJE O CHARAKTERZE PRAWNYM, EKONOMICZNYM, FINANSOWYM I
TECHNICZNYM

1. Z postgpowania o udzielenie zaméwienia Zamawiajacy moze wykluczy¢ Wykonawce, ktory w
wyniku zamierzonego dziatania lub razacego niedbalstwa wprowadzit Zamawiajacego w blad przy
przedstawianiu informacji, ze nie podlega wykluczeniu, spetnia warunki udziatu w postgpowaniu
lub kryteria oceny ofert, co moglo mie¢ istotny wplyw na decyzje podejmowane przez
Zamawiajacego w postgpowaniu o udzielenie zamowienia, lub ktory zatait te informacje lub nie
jest w stanie przedstawi¢ wymaganych podmiotowych srodkéw dowodowych.

2. 7 postgpowania o udzielenie zamowienia wykluczeniu podlegaja Wykonawcy, ktorzy sa
powigzani osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe

rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do



®

Rzeczpospolita - T
R Foiske ‘MLEKPOL o
Unia Europejska

zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu

Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru

Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;j,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akc;ji,

€) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Wykonawca zobowigzany jest dotaczy¢ do oferty oswiadczenie o braku w/w powigzan wedtug

wzoru stanowigcego Zalacznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

3. Wykonawca powinien wykaza¢, ze wykonat nalezycie, w okresie ostatnich dziesieciu lat przed
uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym
okresie podobne instalacje pracujace z pomyslnym skutkiem o podobnych parametrach, w
przemysle:

e minimum jedno zadanie polegajace na zaprojektowaniu, dostawie, montazu oraz

uruchomieniu linii do obrobki serwatki o wydajnosci minimum 50.000 I/h.

Wykonawca powinien wykazaé, ze dysponuje przynajmniej jedng osobg Inzyniera posiadajgcego
doswiadczenie w budowie linii do obrobki serwatki oraz przynajmniej jednga osoba Technologa
posiadajacego do$wiadczenie w uruchomieniu minimum 1 linii do obrobki serwatki na dowod
czego do oferty powinien zataczy¢ referencje badz inne dokumenty potwierdzajace nalezyte
wykonanie tych instalacji.
Ocena spetnienia powyzszego warunku zostanie dokonana zgodnie z metodg zero-jedynkowa — tj.
formula ,,spelnia — nie spelia”. Oferta Wykonawcy, ktéry nie spelni powyzszego warunku
zostanie odrzucona.

4. Wykonawca powinien wykaza¢, ze dysponuje potencjatem technicznym i1 zawodowym
niezbednym do wykonania zamoéwienia, dotyczacym dysponowania osobami zdolnymi do
wykonania zamdwienia.

5. Wykonawca moze polegaé na zasobach innych podmiotdéw, niezbednych do potwierdzenia
spetnienia warunkow udzialu oraz nalezytego wykonania zamowienia, niezaleznie od charakteru
prawnego taczacych go z nimi stosunkéw. Wykonawca w takiej sytuacji zobowigzany jest
udowodni¢ Zamawiajgcemu, iz bedzie dysponowal zasobami niezbgdnymi do realizacji
zamowienia, w szczegolnosci przedstawiajagc w tym celu pisemne zobowigzanie tych podmiotow

do oddania mu do dyspozycji niezb¢dnych zasobow na okres korzystania z nich przy
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podmiotu w formie np. umowy wspolpracy, umowy licencyjne;j.

UWAGA - Wykonawca, ktory — w celu potwierdzenia spelnienia warunkow udzialu
dotyczacych wiedzy i doswiadczenia — polega na zasobach innych podmiotow, moze

skorzysta¢ z przystlugujacego mu uprawnienia pod warunkiem, ze podmioty udostepniajace

zasoby zrealizuja dostawe lub beda Swiadczy¢ ushugi, do realizacji ktorych te zasoby sa

wymagane.

Powyzsze oznacza, ze przy zaistnieniu powyzszych okolicznoéci podmiot udostepniajacy

wskazane zasoby musi by¢ wskazany w tresci oferty jako ,,podwykonawca”.

W celu oceny, czy Wykonawca polegajac na zdolnosciach lub sytuacji innych podmiotéw bedzie
dysponowat niezb¢dnymi zasobami w stopniu umozliwiajagcym nalezyte wykonanie zamdwienia
oraz oceny, czy stosunek taczacy wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostep
do ich zasobow, tre$¢ zobowigzania podmiotu trzeciego lub tres¢ innego dokumentu,

stanowigcych o udostepnieniu okreslonych zasobow, winna w szczegdlnosci wskazywac:

e zakres dostepnych wykonawcy zasobow innego podmiotu;

e sposob wykorzystania zasobow innego podmiotu, przez wykonawce, przy wykonywaniu
zamowienia publicznego;

e zakres i okres udzialu innego podmiotu przy wykonywaniu zamowienia publicznego;

e czy podmiot, na zdolnos$ciach ktérego wykonawca polega w odniesieniu do warunkéw udziatu
w postepowaniu dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub do$wiadczenia,
zrealizuje swoje prace lub ustugi.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty zawierajacej cene przekraczajaca kwote,

ktéra Zamawiajacy planuje przeznaczy¢ na realizacje zamdwienia lub niezawierajacej dowodu

ztozenia wadium. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty, ktorej tres¢ jest
niezgodna z zapytaniem ofertowym, w szczegdlnosci w przypadku wystgpienia takiej
niezgodnosci z zalacznikiem nr 3 — specyfikacja techniczna.

Wykonawca wniesie, przed zlozeniem oferty wadium wysokosci 500.000,00 PLN (stownie:

pigéset tysigcy ztotych) celem przystapienia do przetargu oraz ma obowigzek zataczy¢ dowdd

ztozenia wadium do oferty. Wadium moze by¢ wniesione (wedlug wyboru Wykonawcy) w jedne;j

z nastepujacych form:

a) kaucji pienieznej wplaconej przelewem na rachunek bankowy Zamawiajacego prowadzony

przez: BNP Paribas Bank Polska S.A. nr rachunku 97 2030 0045 1110 0000 0018 4890.
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pézniejszym niz 30 dni od zadania (w treSci gwarancji nie mogg by¢ wymienione
jakiekolwiek warunki lub dokumenty uzasadniajace roszczenie) gwarancji bankowej lub
ubezpieczeniowej waznej na okres nie krotszy niz 120 dni od otwarcia ofert ,

Wadium wptacone w formie kaucji pieni¢znej podlega¢ bedzie zwrotowi wszystkim, ktorzy je

wplacili w terminie 45 dni od zawarcia umowy z Wykonawca ktéry wygra postepowanie

ofertowe. Wadium podlega za$ przepadkowi lub wyplacie z gwarancji bankowej na rzecz

Zamawiajacego, jezeli mimo wezwania Wykonawca nie zawrze umowy w zakreslonym terminie.

Wykonawca wniesie, przed zawarciem umowy, zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy

(,,zabezpieczenie™).

Zabezpieczenie moze by¢ wniesione (wedlug wyboru Wykonawcy) w jednej z nastgpujacych

form:

c) kaucji pieni¢znej — 20% wartosci wynagrodzenia brutto wptacone przelewem na rachunek
bankowy Zamawiajacego prowadzony przez: BNP Paribas Bank Polska S.A. nr rachunku 97
2030 0045 1110 0000 0018 4890.

d) gwarancjach bankowych lub ubezpieczeniowych - 20% warto$ci wynagrodzenia brutto,

11. Zabezpieczenie stuzy pokryciu wszelkich roszczen z tytulu niewykonania lub nienalezytego

12.

wykonania Umowy, w tym odszkodowawczych, kar umownych, kosztow wykonania zastgpczego
itd.

W przypadku wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w formie gwarancji,
gwarancja musi by¢ co najmniej gwarancjg bezwarunkowg, nicodwolalng i platng na pierwsze
pisemne zadanie Zamawiajacego (nie pozniej niz w ciggu 30 dni od daty zgloszenia zadania), do
ktorej zastosowanie bedzie mialo prawo polskie. W tre§ci gwarancji nie moga by¢ wymienione

jakiekolwiek warunki lub dokumenty uzasadniajace roszczenie.

13. Zabezpieczenie w formie gwarancji zostanie zwolnione Wykonawcy wedlug nastgpujacego

harmonogramu:

a) 80 % wysokosci zabezpieczenia Zamawiajacy zwolni w terminie 30 dni od dnia wykonania
zamOwienia i uznania przez Zamawiajacego za nalezycie wykonane, co zostanie potwierdzone
protokotem odbioru techniczno — jako$ciowego bez uwag;

b) 20 % wysokos$ci zabezpieczenia Zamawiajacy pozostawi na zabezpieczenie roszczen z tytutu
gwarancji na przedmiot umowy — kwota ta zostanie zwolniona najpézniej w terminie 15 dni
po uptywie okresu gwarancji i nalezytym wykonaniu obowigzkoéw gwarancyjnych, co zostanie

potwierdzone pogwarancyjnym protokotem odbioru bez uwag.

14. W przypadku zabezpieczenia w formie pieni¢znej zostanie ono zwrdcone we wskazanych wyzej

terminach. Pozostale zabezpieczenia zostang Wykonawcy zwrocone na jego pisemne zgdanie
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ztozone po uptywie okresu gwarancji.

15. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert cz¢sciowych. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania

ofert wariantowych.

16. Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia Wykonawcy zamowien uzupetniajacych.

17. Umowa (w tym zalgczniki do umowy) zawarta w wyniku Postepowania, moze zosta¢ zmieniona w

drodze pisemnego aneksu do umowy w nastepujacym zakresie i przypadkach:

a)

b)

d)

f)

9)

zmiany wynagrodzenia Wykonawcy w stopniu odpowiadajacym zmianie stawki podatku VAT
(+/-), w przypadku zmiany stawki podatku VAT,

zmiany terminu wykonania zamowienia (w tym termindéw posrednich), w przypadku gdy
konieczno$¢ zmiany terminu wykonania umowy wynika z przyczyn niezaleznych od
Wykonawcy lub z potrzeb Zamawiajgcego uzasadnionych celami projektu;

zmiany warunkéw 1 termindw platnos$ci wynagrodzenia, w przypadku gdy konieczno$¢
zmiany wynika¢ bedzie z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy lub z potrzeb
Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu;

zmiany zakresu rzeczowego przedmiotu zamowienia poprzez jego ograniczenie przy
odpowiedniej zmianie wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku, gdy konieczno$¢ takiej
zmiany wynika (i) ze zdarzen lub okoliczno$ci uniemozliwiajgcych lub utrudniajacych
realizacje zamdwienia zgodnie z oferta Wykonawcy albo (ii) z przyczyn niezaleznych od
Wykonawcy albo (iii) z potrzeb Zamawiajgcego uzasadnionych celami projektu; zmiany
sposobu i/lub metody realizacji zamoéwienia, w przypadku, gdy konieczno$¢ takiej zmiany
wynika (i) ze zdarzen lub okolicznos$ci uniemozliwiajacych lub utrudniajgcych realizacje
zamowienia zgodnie z oferta Wykonawcy albo (ii) z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy
albo (iii) z potrzeb Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu;

zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zaméwienia i/lub (ii) wynagrodzenia Wykonawcy
i/lub (iii) terminu realizacji zamowienia, w tym takze termindéw posrednich i/lub (iv) sposobu
i/lub metody realizacji zamoéwienia, w przypadku ograniczenia $rodkow finansowych przez
stosowng instytucje zarzadzajaca/ wdrazajaca / posredniczacy etc.

zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamoéwienia i/lub (ii) terminu realizacji
zamoOwienia, w tym takze termindw posrednich, (iii) sposobu i/lub metody realizacji
zamowienia, i/lub (iv) wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku uzgodnien Zamawiajacego z
instytucja zarzadzajaca/ wdrazajaca / posredniczaca etc. co do zakresu lub sposobu realizacji
projektu lub w przypadku narzucenia przez instytucj¢ zarzadzajaca/ wdrazajaca /
posredniczaca koniecznoséci dokonania zmian lub wymagan albo innych zalecen etc.

zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamoéwienia i/lub (ii) terminu realizacji

zamOwienia, w tym terminéw posrednich i/lub (iv) sposobu i/lub metody realizacji
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zamoOwienia, i/lub (v) zasad odbioru etc. i/lub (vi) wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku

zmian technicznych i/lub organizacyjnych po stronie Zamawiajgcego i/lub zmian wytycznych
dotyczacych realizacji projektow wspotfinansowanych ze $rodkdéw europejskich lub

przepisow prawa dotyczacych realizacji projektu.

14. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu powyzej:

a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjna umowy (np. zmiana nr

rachunku bankowego, zmiana danych teleadresowych);

b) zmiana firm (nazw) stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciagltosci prawnej).

VII.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Ofertg sporzadzi¢ nalezy zgodnie z wzorem pn. ,,Formularz ofertowy” stanowiacym Zalgcznik nr

1

do niniejszego zapytania ofertowego, W jezyku polskim, w formie pisemnej, czytelnie,

wypelniajac niedcieralnym atramentem lub diugopisem, maszynowo lub komputerowo. Oferta

winna by¢ podpisana przez Wykonawce lub osobg upowazniona do reprezentowania Wykonawcy

na dowod czego nalezy zataczy¢ odpowiednie dokumenty w szczego6lnosci aktualny wydruk KRS,

petnomocnictwa. Dodatkowo cata dokumentacja musi zosta¢ dotgczona na nosniku elektronicznym

w formie skanow w formacie PDF, ZIP (maksymalnie 20 plikéw nie wigkszych niz 25 megabajtow

kazdy) Nie jest mozliwy format RAR. Nazwy plikow i folderow (katalogéw) winny odzwierciedlaé¢

w sposob czytelny ich zawarto$¢.

2. Do Formularza ofertowego stanowiacego Zalacznik nr 1 do zapytania ofertowego nalezy

dotaczy¢:

a)

b)

c)

d)

Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitalowych pomigdzy Wykonawcag a
Zamawiajacym stanowigce Zalacznik nr 2 do zapytania ofertowego,

Aktualny odpis z wlasciwego rejestru lub centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji, wystawionego
nie wczesniej niz 2 miesigce przed uptywem terminu skladania oferty. Jezeli Wykonawca ma
siedzibe lub miejsce zamieszkania poza granicami Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast
dokumentéw wymienionych w ust. 1 lit. b. sktada informacj¢ z odpowiedniego rejestru, takiego
jak rejestr sagdowy, albo, w przypadku braku takiego rejestru, inny réwnowazny dokument
wydany przez wlasciwy organ sagdowy lub administracyjny kraju, w ktorym Wykonawca ma
siedzibe lub miejsce zamieszkania,

Oswiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe, sporzadzone zgodne z wzorem stanowigcym
Zalacznik nr 2a do zapytania ofertowego,

Wypetiony dokument Specyfikacji technicznej, stanowigcej Zalacznik nr 3 do zapytania

ofertowego,



7.

®

Rzeczpospolita ~
I Folska ‘ MLEKPOL
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przed uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w
tym okresie, zadania okreslone w rozdziale VI pkt. 3.

f) Dokumenty potwierdzajace, ze Wykonawca dysponuje potencjalem technicznym i zawodowym
niezbednym do wykonania przedmiotu zamowienia okreslone w rozdziale VI pkt.4.

g) Folder/prospekt urzadzen potwierdzajacy spetnienie wymaganych parametrow technicznych w
jezyku polskim.

h) Koncepcje techniczng obejmujacg proponowane rozwigzania techniczne, schemat
proponowanych rozwigzan, zestawienie urzadzen z podaniem parametrow i producentdw,
schemat przepltywowy P&I, schemat aranzacyjny.

i) Inne dokumenty, ktorych zataczenia do oferty wymaga Zamawiajacy w ramach niniejszego
Postepowania (o ktorych mowa w Opisie Przedmiotu Zamowienia — dalej OPZ).

j) Potwierdzenie wptaty wadium wysokosci 500.000,00 PLN (stownie pigéset tysiecy ztotych)

Ztozona oferte uznaje si¢ za kompletna jesli zawiera wszystkie wymagane informacje zawarte
w zapytaniu ofertowym.
Jezeli Wykonawca nie ztozyt o§wiadczen lub dokumentéw okreslonych w niniejszym zapytaniu
ofertowym (przy czym brak zlozenia formularza ofertowego, stanowiacego Zatacznik nr 1 do
zapytania ofertowego, powoduje odrzucenie oferty) lub innych dokumentéw lub o$wiadczen
niezbednych do przeprowadzenia Postepowania, oswiadczenia lub dokumenty sg niekompletne,
zawierajg bledy lub budza wskazane przez Zamawiajacego watpliwosci, Zamawiajacy moze (co
oznacza, ze nie musi) wezwac¢ do ich ztozenia, uzupetienia lub poprawienia lub do udzielania
wyjasnien w terminie przez siebie wskazanym, chyba ze mimo ich ztozenia, uzupetnienia lub
poprawienia lub udzielenia wyjasnien oferta Wykonawcy podlega odrzuceniu, Wykonawca
podlega wykluczeniu albo konieczne jest uniewaznienie Postepowania.

Kazdy dokument sktadajacy sie na oferte lub ztozony wraz z oferta sporzadzony w jezyku innym

niz polski musi by¢ ztozony wraz z thumaczeniem na jezyk polski.

Kazdy z Wykonawcow moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie wigcej niz jednej oferty

spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez Wykonawcg.

Oferty sg przygotowywane i sktadane na koszt Wykonawcow.

VIlIl. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY OFERTY

1.

Wykonawca zobowigzany jest do podania w formularzu ofertowym ceny w ztotych polskich (PLN)

za realizacj¢ przedmiotu zamowienia w catosci.

. Podana w ofercie cena winna by¢ podana jako netto, zaokraglona do dwdch miejsc po przecinku

oraz jako cena brutto (powiekszona o podatek VAT, jezeli wystgpi).
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Cena brutto musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz

obejmowac¢ wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidlowym wykonaniem calosci
przedmiotu zamoéwienia oraz warunkami i wytycznymi stawianymi przez Zamawiajacego,
odnoszacymi si¢ do przedmiotu zaméwienia oraz podatek od towaréw i ustug (nie dotyczy
Wykonawcow zagranicznych, ktorzy nie sg ptatnikami podatku VAT w Polsce).

Jezeli ztozono oferte, ktorej wybdr prowadzitby do powstania u Zamawiajacego obowigzku
podatkowego zgodnie z przepisami od towaréw i ustug, Zamawiajacy w celu dokonania oceny
oferty doliczy do przedstawionej w niej ceny (netto), podatek od towaréw i ushug, ktory
Zamawiajacy miatby obowigzek wptaci¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zamawiajacy poprawi omytki polegajace na niezgodnosci oferty z trescig zapytania ofertowego w
przypadku, gdy w dostarczonym przez Wykonawce formularzu ofertowym wystapia omytki,
niepowodujace istotnych zmian w treéci oferty.

Cena dla przedmiotu zamoéwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza si¢ wariantowo$ci cen.
Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu uj¢te w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za
realizacje przedmiotu zamoéwienia byla ceng ostateczna, bez koniecznosci dokonywania przez

Zamawiajacego przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

. Wszelkie rozliczenia zwigzane z realizacja zamowienia beda prowadzone w zlotych polskich

(PLN). Szczegétowe zasady oraz sposdb rozliczen okre$lony zostal w projekcie umowy,

stanowigcym Zalacznik nr 5 do zapytania ofertowego.

KRYTERIA OCENY OFERT, INFORMACJA O WAGACH PROCENTOWYCH
PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH KRYTERIOW OCENY OFERT, OPIS
SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERTY

Kryteria oceny ofert:

k) Cena catkowita netto - 70%
I) Okres gwarancji (w miesigcach) - 15%
m) Termin realizacji (w tygodniach) — 10%

n) Aspekt srodowiskowy — 5%

Warto$¢ punktowa w ramach kryterium .,.Cena catkowita netto” wyliczona zostanie wedlug

nastepujacego wzoru:
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Cn
C=-- X 70
Co
gdzie:
C — liczba punktoéw (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium cena catkowita netto,
Ch —najnizsza oferowana catkowita cena netto,
Cp — catkowita cena netto badanej oferty.

Koncowy wynik powyzszego dzialania zostanie zaokraglony do dwdch miejsc po przecinku.

3. Wartos¢ punktowa w ramach kryterium ,,Okres gwarancji (w miesiacach)” wyliczona zostanie

wedlug nastepujacego wzoru:

gdzie:

G — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium Okres gwarancji,

G, — liczba punktow przyznanych ofercie za Okres gwarancji (rowna liczbie miesiecy w ocenianej
ofercie),

Gmax — maksymalna mozliwa liczba punktow za Okres gwarancji (réwna liczbie miesigcy z oferty
Wykonawcy, ktory zaoferowat najdtuzszy okres gwarancji).

Koncowy wynik powyzszego dzialania zostanie zaokraglony do dwdch miejsc po przecinku.
Zamawiajacy przewidziat, ze Okres gwarancji (dtugos¢ okresu gwarancyjnego) nie moze by¢ krotszy
niz 24 miesigce z zastrzezeniem diuzszych okresow gwarancyjnych dla wskazanych w Zapytaniu
elementow.

Oferta zawierajaca Okres gwarancji (dtugos¢ okresu gwarancyjnego) krotszy niz 24 miesigcy zostanie
odrzucona. Dla oferty, ktora nie zawiera deklaracji w zakresie Okresu gwarancji (dtugo$ci okresu

gwarancyjnego) Zamawiajacy przyjmie, ze okres gwarancji wynosi 24 miesigcy.

4. Warto$¢ punktowa w ramach kryterium .. Termin realizaciji (w tygodniach)” wyliczona zostanie

wedlug nastepujacego wzoru:

T
T=--x10
To
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gdzie:

T — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium Termin realizacji,

To — liczba punktow przyznanych ofercie za Termin realizacji (réwna liczbie tygodni w ocenianej
ofercie),

Tn — maksymalna mozliwa liczba punktow za Termin realizacji (réwna liczbie tygodni z oferty
Wykonawcy, ktory zaoferowat najkrotszy Termin realizacji).

Koncowy wynik powyzszego dzialania zostanie zaokraglony do dwdch miejsc po przecinku.
Zamawiajacy przewidzial, ze Termin realizacji nie moze by¢ dtuzszy niz 52 tygodnie od dnia
podpisania umowy, przy czym nie pdzniej niz do dnia 12.01.2026r.

Oferta nie zawierajgca terminu realizacji lub zawierajgca termin realizacji dluzszy niz powyzszy
otrzyma 0 punktow.

5. Warto$¢ punktowa w ramach kryterium .,Aspekt srodowiskowy”: Ofercie zostanie przyznane 5

punkéw w sytuacji, gdy oferent zaproponuje rozwiazanie lub rozwiazania, ktore zapewni/nia

dodatkowa korzy$¢ ..Srodowiskowa” np. zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej, powietrza,

wody, $rodkéw myjacych lub innych w stosunku do standardowej technologii.

S = 5 punktow
Decyzje o przydzieleniu punktow za ,,Aspekt $rodowiskowy” danej ofercie podejmie Komisja

przetargowa na etapie oceny ofert.

6. Laczna ocena obejmie sume punktow uzyskanych przez oferte w kryteriach okreslonych w pkt
IX.1. Punkty beda liczone z doktadnosciag do dwdch miejsc po przecinku, zgodnie z nastgpujgcym

wzorem:

Sp=C+G+T+S

gdzie:

Sp — taczna suma punktow,

C — liczba punktow w kryterium ,, Cena catkowita netto”,
G — liczba punktow w kryterium ,,Okres gwarancji”,

T — liczba punktow w kryterium ,,Termin realizacji”,

7

S — liczba punktéw w kryterium ,,Aspekt srodowiskowy”.
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7. Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiada wszystkim wymogom

zawartym w zapytaniu ofertowym i zostanie oceniona w podanym kryterium wyboru, jako
najkorzystniejsza — uzyskujac najwyzsza liczbe punktow (maks. 100 pkt.).

8. W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajacy moze
zawrze¢ umowe z Wykonawca, ktory spelnia wymagania zapytania ofertowego i ktorego oferta
uzyskata kolejno najwyzsza liczbe punktow.

9. Jezeli Zamawiajacy nie bedzie mogt wybra¢ najkorzystniejszej oferty ze wzgledu na to, ze ztozone
zostaty oferty, ktore uzyskaly taka sama liczbe punktow, Zamawiajacy wezwie Wykonawcow,
ktorzy ztozyli te oferty, do zlozenia - w terminie okreSlonym przez Zamawiajacego - ofert
dodatkowych. Wykonawcy sktadajac oferty dodatkowe, nie moga zaoferowaé cen wyzszych niz

zaoferowane w ztozonych ofertach.

X. MEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERTY, OSOBA DO KONTAKTU

1. Oferty mogg by¢ sktadane listownie, kurierem lub osobi$cie w zamknictej kopercie z dopiskiem

“Formularz ofertowy linia obrobki serwatki ZPM Suwatki”- NIE OTWIERAC — przekaza¢ do
Komisji Przetargowej SM MLEKPOL” ostemplowanej znakiem firmowym Wykonawcy
Adres: Spotdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie
ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo, pokdj 107.
Dodatkowo cata dokumentacja musi zosta¢ dotgczona na nosniku elektronicznym w formie skanow
w formacie PDF, ZIP (maksymalnie 20 plikow nie wigkszych niz 25 megabajtow kazdy) Nie jest
mozliwy format RAR. Nazwy plikow i folderow (katalogdw) winny odzwierciedla¢ w sposob
czytelny ich zawartosc¢.

2. Oferty nalezy sktada¢ do dnia 10.01.2025 roku. Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.
Decyduje data i godzina wptynigcia oferty do Zamawiajacego.

3. Wykonawca moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofa¢ swoja oferte.

4. W toku porownania i oceny ofert Zamawiajacy moze (co nie oznacza, ze musi) zada¢ od
Wykonawcow wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.

5. Wykonawcy pozostaja zwigzani ofertg przez okres 60 dni od terminu otwarcia ofert. .

6. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie:
www.mlekpol.com.pl

7. Osoba do kontaktu z Wykonawcami:

Pan Przemystaw FLepkowski, tel.. +48 665894831 lub +48 86273 04 00, adres e-mail:

przemyslaw.lepkowski@mlekpol.com.pl


https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
mailto:przemyslaw.lepkowski@mlekpol.com.pl
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XI. MIEJSCE | TERMIN OTWARCIA OFERT
Otwarcie ofert nastgpi w nastgpny dzien roboczy po uptywie terminu do sktadania ofert w siedzibie
Zamawiajacego — Sala konferencyjna adres: ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo.

XIl. ZAWARCIE UMOWY

Wykonawca zobowiazany jest podpisa¢ umowe oraz dokonaé¢ wszelkich zwigzanych z tym
obowigzkéw (w tym przedtozy¢ zabezpieczenia) w ciggu 10 dni od zawiadomienia o wyborze jego
oferty. W przypadku, jezeli Wykonawca nie wypelni tego obowiazku wadium podlega przepadkowi
na rzecz Zamawiajacego, a Zamawiajacy jest uprawniony do skierowania do Wykonawcy, ktory

ztozyt kolejna najkorzystniejsza ofertg¢ zawiadomienia o wyborze jego oferty.

X111. INFORMACJE KONCOWE

1. Wykonawca bedzie miat prawo do zatrudnienia podwykonawcdéw w celu realizacji przedmiotu
zamowienia, pod warunkiem uprzedniej zgody Zamawiajgcego na zatrudnienie podwykonawcow
w formie pisemne;j.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do anulowania, uniewaznienia lub wprowadzenia zmian do
Postgpowania w kazdym momencie bez podania przyczyny. W takim przypadku Wykonawcy nie
przystuguja zadne roszczenia wzgledem Zamawiajacego.

3. Niniejsze zapytanie ofertowe nie stanowi oferty zawarcia umowy w rozumieniu art. 66 Kodeksu
cywilnego.

4. Informacje dotyczace RODO:

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony o0sob fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1),
dalej ,,RODO”, Zamawiajacy informuje, ze:

1) administratorem danych osobowych Wykonawcy jest Zamawiajacy,

2) dane osobowe przetwarzane bgdg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu zwigzanym z
postegpowaniem,

3) odbiorcami danych osobowych Wykonawcy beda osoby lub podmioty, ktorym udostepniona
zostanie dokumentacja postepowania w oparciu o przepisy dotyczace zasad udostepniania
informacji publicznych;

4) dane osobowe Wykonawcy begda przechowywane, przez okres 10 lat od dnia zakonczenia

postepowania o udzielenie zamdwienia, a w przypadku objgcia niniejszego zamowienia



®

Rzeczpospolita ]
I Folska ‘ MLEKPOL

dofinansowaniem z budzetu UE — przez okres wynikajacy z postanowien zawartej umowy o

Unia Europejska

dofinansowanie.

5) obowigzek podania przez Wykonawcg danych osobowych bezposrednio Zamawiajgcemu jest
wymogiem zwigzanym z udziatem w postgpowaniu o udzielenie zamoéwienia publicznego;

6) w odniesieniu do danych osobowych Wykonawcy decyzje nie beda podejmowane w sposob

zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO.

XIV. WYKAZ ZALACZNIKOW

1. Zatacznik nr 1 — Formularz ofertowy;

2. Zalacznik nr 2 — Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitalowych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajacym,;

Zakacznik nr 2a — Os$wiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe;

Zatacznik nr 3 — Specyfikacja techniczna;

Zatacznik nr 4 — Opis przedmiotu zaméwienia (OPZ);

Zalacznik nr 5 — Wzor umowy;

N o os W

Zatacznik nr 6 — Wymagania referencyjne.
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Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢, data

OFERTA

W POSTEPOWANIU O UDZIELENIE ZAMOWIENIA NA:

Dostawa, instalacja i uruchomienie linii procesowej do obrobki serwatki

(dostawa, montaz, uruchomienie)

ZAMAWIAJACY:

Spotdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie

ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo

NIP 719-000-04-25, Regon: 000827780

Nr KRS: 0000045142

TRl /FaX. ot

AAIES € — ALl oot

WYKONAWCA:

NS W - PP

AArES € —MaIl. ..ot
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OSOBA UPOWAZNIONA DO KONTAKTOW ZE STRONY WYKONAWCY:

Imi¢ 1 nazwisko osoby
upowaznionej do kontaktow

ze strony Wykonawcy:

Nr telefonu:

Adres mailowy:

Dziatajac w imieniu Wykonawcy, w odpowiedzi na zapytanie ofertowe w ramach w/w postepowania o
udzielenie zaméwienia, przedstawiamy ponizsza oferte na wykonanie calo$ci przedmiotu zamowienia,

okreslonego w zapytaniu ofertowym:
e cena za realizacje przedmiotu zamowienia wynosi (bez podatku VAT):

o za dostawe, instalacje i wuruchomienie linii procesowej do obrobki

(Sownie PLIN ...iuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiesiitsstossstossssessssscssssessssscsnsssons )

e nalezny podatek VAT ...... % W WYSOKOSCI «ouveerersunsensencnecsunsuncneniininiinnnnn, PLN,

L1 002 11T 179 )

e calkowita cena za realizacje przedmiotu zaméwienia (z podatkiem VAT):

(STOWIIEE PLIN .ttt bbb n e ).

*Oferowana cena za realizacj¢ przedmiotu zamowienia obejmuje wszystkie koszty niezbgdne do

zrealizowania przedmiotu zamoéwienia zgodnie z zapytaniem ofertowym.
Uwaga:

Cena catkowita powinna by¢ podana liczbg oraz stownie z zaokragleniem do dwoch miejsc po

przecinku.

nie pézZniej jednak niz do dnia ................. r.
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Oswiadczamy, ze do w/w przedmiotu zamowienia zostanie zastosowane rozwiazanie ,,aspektu

Oswiadczam/y, ze oferowane urzadzenie/a:

= s3 fabrycznie nowe, wykonane z materialow dopuszczonych do stosowania w przemysle
mleczarskim w krajach Unii Europejskiej i Polski,

= wykonane sg zgodnie z obowigzujacymi w Unii Europejskiej i Polsce przepisami (dyrektywy,
normy przedmiotowe, przepisy bhp, przepisy ochrony s$rodowiska itp.), na potwierdzenie
powyzszego zobowigzuje/emy sie dostarczy¢ deklaracje zgodnosci CE, i niezbedne za§wiadczenia

(certyfikaty) dotyczace spetnienia norm i dyrektyw przedmiotowych jesli takowe wystepuja.

Oswiadczam/y, iz zapoznatem/lis$my si¢ z warunkami zapytania ofertowego (w tym wzorem umowy) i
nie wnosze/imy do niego zadnych zastrzezen oraz zdobylem/liSmy konieczne informacje i wyjasnienia

do przygotowania oferty.

Oswiadczam/y iz uwazam/y si¢ za zwigzanego/ych ofertg przez okres 90 dni kalendarzowych liczac
od dnia uplywu terminu sktadania ofert.

Oswiadczam/y iz w przypadku wyboru przez Zamawiajacego niniejszej oferty zobowigzuje/y si¢ do
podpisania umowy w terminie i1 miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego oraz wniesienia

zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.
Oswiadczam/y, ze przedmiot oferty zostanie wykonany zgodnie z Opisem przedmiotu zamowienia.

Zatacznikami do niniejszej oferty sa:

(podpis i pieczg¢ Wykonawcy)
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Zalacznik nr 2 — Os$wiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitalowych pomiedzy

Wykonawca a Zamawiajacym

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos$¢ i1 data

Oswiadczenie

Nawiazujac do zapytania ofertowego Z dnia ...........ccoueiuiiiiiiiii i

JA, TUZEJ POAPISAILY ...ttt ettt ettt ettt e e et et et e e et e ettt
(imi¢ i nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy)

dzialajac w imieniu i na rzecz:

(dane Wykonawcy — petna nazwa i adres firmy)

oswiadczam, ze:

Wykonawca nie jest powigzany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym, tzn. nie wystepuja zadne
powigzania kapitatlowe lub osobowe w rozumieniu wzajemnych powigzan migdzy Zamawiajacym lub
osobami upowaznionymi do =zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami
wykonujagcymi w imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem

procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udzialow lub akcji,

c) pemieniu funkcji czlonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii

bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
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(podpis i pieczg¢ Wykonawcy)

Zalacznik nr 2a — Os$wiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢ i1 data
Oswiadczenie
Nawiazujac do zapytania ofertowego Z dnia ............covuivuiiniiiiiii e

J8, TZEJ POAPISAILY ...ttt ettt et ettt ettt et et e e et e ettt

(imig¢ i nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy)

dziatajagc w imieniu i na rzecz:

(dane Wykonawcy — petna nazwa i adres firmy)

oswiadczam, ze:

oferowane przez Wykonawce w ramach w/w postgpowania o udzielenie zamowienia urzadzenia sg
fabrycznie nowe, nie sg urzgdzeniami demonstracyjnymi, uzywanymi, sktadanymi z uzywanych czesci

lub modyfikowanymi.

(podpis i pieczg¢ Wykonawcy)
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Piecze¢ Wykonawcy Data
Specyfikacja techniczna

Zestawienie wymaganych parametrow techniczno-uzytkowych

Zamoéwienie obejmuje dostarczenie urzadzen montaz oraz uruchomienie o ponizszej konfiguracji.

ZamoOwienie obejmuje wykonanie wymaganych projektow, dostarczenie urzadzen, doprowadzenia
niezbednych sieci, rozprowadzenie rurociggéw z konstrukcjami wsporczymi i izolacja, rozruch
technologiczny, uruchomienie, dokumentacje potwierdzajace jakos¢ dostarczonych urzadzen,
dokumentacje potwierdzajace jakos¢ wykonanych robot oraz wbudowanych materiatow o ponizszej

konfiguracji

Lp. Spetnia

Wymagania wymaganie

TAK/ NIE

Linia do procesowej do obrobki serwatki dla serwatki nastepujacych
parametrach:

- pH minimum 5,8 (dla serwatki stodkiej)
- pH minimum 4,3 (dla serwatki kwasnej)

- ttuszcz w koncentracie serwatki max 0,2%0

Magazyn serwatki surowej nieodpylonej

11

Linie przesylowe serwatek do istniejacych zbiornikow serwatki
nieodpylonej

- z mozliwos$cig drenazu oraz przedmuchiwania powietrzem

- mycie linii w CIP

- kolektory napetiajacy z 2 linii i oprozniajacy do 3 filtréw kaskadowych
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- kolektor zbudowany na zaworach typu mixproof z przeptukiwaniem
dolnego i gérnego gniazda zaworowego

- rama montazowa kolektora

- taca ociekowa do odprowadzania poptuczyn do kanalizacji

- zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

- zestaw automatycznych zaworéw typu LKB

- zestaw automatycznych zawordéw grzybowych SSV

- zestaw zaworow odcinajacych do wody

- zestaw pomp wirowych LKH

- zestaw automatyki i sterowania

- pompy oprozniajace reulowana przetwornikiem czgstotliwosci wydajnosé

1.2

Zbiorniki buforowe serwatki nieodpylonej 2 x 19 m3
- zbiorniki dostarcza Zamawiajacy

Wyposazenie zbiornikow, ktore dostarczy oferent:

- pomiar temperatury

- czujnik poziomu wysoki i niski

- pomiar poziomu

- wylacznik bezpieczenstwa wlazu

- zawory dennicowe napelniania

- zZawOr mycia

Instalacja odpylania i schladzania serwatki

2.1

Filtry kaskadowe o wydajnosci min. 25.000 I/h kazdy — 3 sztuki

- filtr bedzie wyposazony w system zraszania woda, ktora pozwala zapobiec
zatykaniu sig¢ siatki w przypadku zmian natgzenia przeptywu lub dlugiego
przestoju

- separacja pytu z serwatki na blasze perforowanej, czastki $lizgaja sie po
blasze perforowanej i wpadajg do pojemnikéw (ktore dostarcza
Zamawiajacy) utozonych na wézkach do odzyskiwania gegstwy
Wyposazenie:

- filtr kaskadowy

- rama montazowa

- zestaw automatycznych zawordéw grzybowych SSV

- zestaw zaworoéw odcinajacych do wody

- czujnik poziomu wysoki i niski

- przeptywomierze

- przetwornik poziomu ciagly

- zawory zwrotne

- zestaw pompa wirowa LKH sterowana falownikiem

- zestaw automatyki i sterowania

- 4 wozki do odzyskiwania gestwy
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Schladzacze serwatki — 3 szt

- schtadzanie dwusekcyjne serwatki po filtrowaniu na 1wszej sekcji woda
energetyczng z istniejacego systemu regeneracji ciepta do okoto 10 st.C a
na 2 sekcji wodg lodowa do okoto 8 st.C

Ustugi oraz wyposazenie obejmujgce migdzy innymi:

- podlaczenie do systemu regeneracji wraz z integracja systemowa

- pompa odsrodkowa — wspomagajaca powrdt wody do istniejagcego systemu

29 regeneracji ciepta
- zawory klapowe
- zawory grzybowe
- zawor regulacyjny produktu
- zawory regulacyjne na wodzie lodowej
- filtr wody
- zawOr stalego ci$nienia
- przetworniki ci$nienia
- przetworniki temperatury
Magazyn serwatki surowej
Istniejace zbiorniki 2 x 100.000 L Zamawiajacego.
Napetnianie, oproznianie oraz mycie zbiornikéw odbywa si¢ za
posrednictwem nowego automatycznego kolektora zaworowego serwatki
surowej zainstalowanego w hali produkcyjnej.
Ustugi oraz wyposazenie obejmujgce migdzy innymi:
- sondy LSH
- sondy LSL
- krancowki wiazu

2.3 - przetworniki cignienia
- przetworniki temperatury
- zawory dennicowe DN125
- zawory napetniania DN100
- zawory mycia
Do magazynu serwatki surowej bedzie w pierwszym etapie podtaczona
instalacja tymczasowa obrobki serwatki, ktora bedzie pracowata do czasu
uruchomienia nowego zestawu 50 000 I/h oraz przeniesienia w miejsce
docelowe istniejgcego zestawu obrobki serwatki o wydajnosci 25 000 I/h.

- mozliwos¢ przyjecia z zewnatrz serwatki linig z odbieralni.

Kolektor serwatki surowej
Automatyczny kolektor zaworowy w oparciu 0 zawory typu mixproof
pozwala na drenaz zewngtrznych rur CIP do mycia zbiornikow. Zbiorniki sg
napetniane oddzielnym kolektorem z trzech linii odpylajgcych serwatke.
Oproéznianie odbywa si¢ oddzielnym kolektorem do dwoch pasteryzatorow.
Kolektor oprézniania bedzie rowniez zasilany permeatem UF z mleka.
Ustugi oraz wyposazenie obejmujgce migdzy innymi:

24 rama montazowa

- taca ociekowa do odprowadzanie poptuczyn do kanalizacji
- zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

- zestaw automatycznych zaworéw

- zestaw automatycznych zaworow grzybowych

- zestaw zaworow odcinajacych do wody

- zawory przetaczajace

- przeptywomierze

- zestaw pomp wirowych z falownikami

- zestaw automatyki i sterowania
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Przeniesienie i przebudowa istniejacego pasteryzatora serwatki o

3
wydajnosci 35 tys. I/h,
Zakres dostawy obejmuje miedzy innymi:
- wymiennik ciepta zostanie rozbudowany o dodatkowa ptyte dzialowa aby
umozliwi¢ podiaczenie wirdwki.
- jednosekcyjny sekcyjny, plytowy wymiennik ciepta do schtadzania
$mietanki
- rurowy wymiennik ciepla (para-woda) dla petli wody gorace;j
- rurowy wymiennik ciepta (woda-woda z uktadu kogeneracji) dla petli wody
goracej
31 - szafa elektryczna wraz ze sterownikiem Siemens S7-1500 oraz
wyposazeniem pneumatycznym
- wymiang systemu sterowania oraz wizualizacji, wpigcie wiréwki do
systemu
- wymiang elementéw sterowania zaworami. Pozycjonery zostang
wymienione na gtowki sterujace z uzyciem protokotu ASI
- automatyczny system standaryzacji thuszczu w $mietance serwatkowej
obejmujacy przeptywomierz masowy i zawor regulacyjny
Program temperaturowy dla serwatki:
o Wejscie 6-12°C
. Wirowanie 30-50 °C
32 J Pasteryzacja 70-78°C
o Wyjscie 6-8°C
o Czas przetrzymania 20 sekund
o Wydajnosé 25000 I/h
4. Nowy pasteryzator serwatki 50 tys. I/h i schladzacz Smietanki
serwatkowej
Zakres dostawy obejmuje miedzy innymi:
- uktad zasilania pasteryzatora, zawory, falownik, pompa
- uktad wody goracej
- uktad wody goracej kogeneracji
- uktad chtodzenia
- uktad chtodzenia $mietanki serwatkowe;j
- Wymienniki ciepta:
czterosekcyjny, ptytowy wymiennik ciepta do pasteryzacji serwatki
1 jednosekcyjny wymiennik ciepta do schtadzania $mietanki

rurowy wymiennik ciepla (para-woda) dla petli wody gorace;j

rurowy wymiennik ciepta (woda z kogeneracji) dla petli wody gorace;j

- zbiornik balansowy do produktu wraz z wyposazeniem

- szafa elektryczna wraz ze sterownikiem Siemens S7-1500 oraz
wyposazeniem pneumatycznym

- przetrzymywacz rurowy 20 sekund ze stali nierdzewnej

- pompy, zawory oraz urzadzenia kontrolno-pomiarowe do zastosowan w
przemysle mleczarskim

- pompa odsrodkowa — podajaca produkt do pasteryzatora

- pompa odsrodkowa — podajaca produkt ze zbiornika balansowego
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- pompa odsrodkowa — podnoszgca cisnienie naptywu na wiréwke
- pompa odsrodkowa — do tloczenia Smietanki nadmiarowe;j
- pompa odsrodkowa — do cyrkulacji wody gorace;j

- zawory klapowe

- zawory grzybowe

- zawory regulacyjne produktu

- Zzawor regulacyjny parowy

- zawory regulacyjne na wodzie lodowej

- ZawOr statego cis$nienia

- Zawory zwrotne

- elementy kontrolno-pomiarowe

- przeptywomierze elektromagnetyczne

- przetworniki ci$nienia

- przetworniki temperatury

- czujniki poziomu

- konduktometry

4.2

Program temperaturowy dla serwatki:
Wejscie 6-12°C
Wirowanie 30-50 °C
Pasteryzacja 70-78°C
Wyjscie 6-8°C
Czas przetrzymania 20 sekund
Wydajnosé 50 000 I/h

4.3

Klaryfikator serwatki

Wiréwka do klaryfikacji serwatki z hermetyczng konstrukcja dedykowang dla
przemystu mleczarskiego o wydajnosci minimum 50 000 I/h i odpylaniu
serwatki ponizej 0,6%.

Wyposazenie klaryfikatora obejmujace miedzy innymi:

Zestaw narzedzi do Klaryfikatora (do przegladéw, napraw etc.)

Plyta montazowa do zabetonowania w zaktadzie

Zawor statego cisnienia

Uktad sterowania TCC 20 Siemens

Szafa sterujaca i wodna w wykonaniu nierdzewnym

Szafa elektryczna i falownik zainstalowane w MCC

Cyklon zrzutu szlamu

Rozruch przez falownik

Komunikacja Profi Net

System monitoringu drgan

Ostona silnika ze stali nierdzewnej

Dzwig do podnoszenia baka wirowek

44

Wiréowka odtluszczajaco-odpylajaca serwatki

Wiréwka do odtluszczania serwatki z hermetyczng konstrukcjg dedykowana
dla przemystu mleczarskiego o wydajnosci minimum 50000 I/h i
odttuszczaniu serwatki do max 0,05 % tluszczu resztkowego.

Wyposazenie klaryfikatora obejmujace miedzy innymi:

Zestaw narzedzi do Wirdwki (do przegladoéw, napraw etc.)

Plyta montazowa do zabetonowania w zaktadzie

Zawor statego cis$nienia

Uktad sterowania TCC 20 Siemens
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Szafa sterujaca i wodna w wykonaniu nierdzewnym

Szafa sterujg elektryczna i falownik zainstalowane w MCC
Cyklon zrzutu szlamu

Rozruch przez falownik

Komunikacja Profi Net

System monitoringu drgan

Oslona silnika ze stali nierdzewnej

System standaryzacji thuszczu w $mietance serwatkowej surowej

Przeplywomierz masowy
Automatyczny zawor regulacyjny
Przetworniki temperatury i ci$nienia
Zestaw zaworow SSV

Zawor Mixproof

Zawory klapowe.

Magazyn serwatki pasteryzowanej

5.1

Obszar ten sktada si¢ z trzech istniejacych zbiornikoOw na serwatke
pasteryzowang o pojemnosci 150.000 1, jednego zbiornika na serwatke
pasteryzowang o pojemnosci 60.000 1 oraz dwoch kolektorow zaworowych
napehniajgcego i oprézniajacego. Zbiorniki tacznie z mieszadtami wraz z
posadowieniem na fundamentach dostarcza Zamawiajacy.

Wyposazenie dodatkowe zbiornikow obejmuje miedzy innymi:

- sondy LSH szt. 4

- sondy LSL szt. 4

- krancowka wiazu szt. 4

- przetworniki cisnienia szt. 4

- przetworniki temperatury szt. 4

- zawory dennicowe DN125 szt. 4

- zawory napetnianiaDN125 szt. 4

- zawory mycia szt. 8

5.2

Funkcjonalno$¢ zbiornikow

Potwierdzenie napetniania i oproézniania

Zabezpieczenie przelania zbiornika

Przechowywanie serwatki

Pobieranie probek myte automatycznie z CIP podczas mycia zbiornika
Mieszanie, zalaczanie mieszadla przy zadanej minimalnej objetosci
zbiornika

Kolejkowanie napetniania i oprozniania zbiornika, automatyczna zmiana
zbiornika

Mycie zbiornikéw zgodnie z receptura stacji mycia CIP. Zbiorniki myte
sag razem z liniag taczacag zbiormnik 1 kolektor zaworowy, dzigki
zastosowaniu zaworow typu Mixproof. Mycie zbiornika moze by¢
przeprowadzane w dowolnym momencie bez ograniczen dla linii
napetniajacych i oprdzniajacych.

Mycie linii napelniania i oprdzniania. Zastosowanie zawordow typu
Mixproof pozwala na mycie linii napetniajagcych i oprozniajagcych w
kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnosci zbiornikow. Zastosowane
zawory Mixoroof sa przystosowane do przeptukiwania dolnego i
gornego gniazda zaworowego. Rozwigzanie to zapewnia skuteczne
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mycie gniazda zaworowego. W zalezno$ci od przyporzadkowania linii
do odpowiednich toréw mycia, mozna my¢ kilka linii jednocze$nie.

53

Kolektor zaworowy jest wyposazony w miedzy innymi w nastepujace
elementy:

- 1 x rama montazowa

- 2 x taca ociekowa do odprowadzanie popluczyn do kanalizacji

- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu LKB

- 1 x zestaw automatycznych zaworéw grzybowych SSV

- 1 x zestaw zawordw odcinajacych do wody

- 1 x zestaw pomp wirowych LKH z falownikami

- 1 x zestaw automatyki i sterowania

54

Linie napekiajgce

Kolektor bedzie obejmowat nastepujace linie napetniajace:

- Linia podawania serwatki stodkiej z pasteryzatora 1, wydajno$¢ ok.
25.000 I/h rura DN65

- Linia podawania serwatki stodkiej z pasteryzatora 2, wydajnos¢ ok.
50.000 I/h DN 80

- 1 linia podajaca serwatke kwasna z linii serkow wird6wkowych, rurg
DNG65

- Linia podawania permeatu po UF do istniejacego i nowego
pasteryzatora serwatki

- Podlaczenie z ,,instalacji tymczasowej obrobki serwatki”

9.5

Linie oprozniajace

Kolektor bedzie obejmowat nastepujace linie oprozniajace:

- Linia podawania serwatki z magazynu do istniejacej linii filtracyjnej
NF, wydajnos¢ ok. 25.000 I/h rura DN65

- Linia podawania serwatki z magazynu do nowej linii filtracyjnej NF,
wydajno$¢ ok. 60.000 1/h rura DN100

- Linia podawania permeatu po UF do istniejacej 1 nowej linii
filtracyjnej NF

- Podtaczenie do ,,instalacji tymczasowej obrobki serwatki”

Przeniesienie istniejacej instalacji filtracyjnej NF i ROP

6.1

Istniejace instalacje NF i ROP aktualnie zainstalowane w hali wstepnej
obrobki mleka zostang przeniesione do hali nowej serwatkowni. Wymianie
bedzie podlegaé okablowanie i zostanie dostarczona nowa szafa PLC, zawory
zostang rozbudowane o moduly ASI, nowy lub zmodernizowany uktad
sterowania wraz z panelem operatora.

Doposazenie instalacji w automatyczny system dozowania chemii z
magazynu Srodkow chemicznych i CIP.

Mycie rurociagéw doprowadzajacych produkt i wyprowadzajacych permeat,
odbywac si¢ bedzie ze stacji mycia CIP.

Nowa instalacja filtracyjna NF o wydajnosci 60 0001/h i ROP.




®

Rzeczpospolita ~
I Folska ‘ MLEKPOL

Unia Europejska

7.1

Instalacja NF aplikacje/produkt :

Zageszczanie zageszezenie serwatki do 24% SM

Zalozenia projektowe oraz bilans masowy dla Instalacji NF
Wydajnos¢ wejsciowa min 60 000 I/h
Temperatura pracy okoto 10°C

Czas pracy migdzy myciami min 19 godzin

7.2

Proces filtracji

- Filtracja membranowa na membranach spiralnie zwijanych

- Standaryzacja pH do 5,8-6,5 za pomoca dwutlenku wegla lub ptynnego
kwasu cytrynowego, jesli bedzie wymagana

- Wyposazenie do standaryzacji pH w zakresie oferty

- Uktad dozowania $rodkéw myjacych ze zbiornikéw lub magazynu CIP do
mycia wewnetrznego instalacji

- Mpycie rurociagow doprowadzajacych produkt i wyprowadzajacych
permeat, odbywac si¢ bedzie ze stacji mycia CIP.

- Schtadzacz retentatu z 11 do 4 st.C

7.3

Instalacja ROP aplikacje/produkt :

Oczyszczanie permeatu po NF do SM < 0,06%

Zalozenia projektowe oraz bilans masowy dla Instalacji NF
Wydajnos¢ wejsciowa permeatu NF okoto 47 576 kg/h
Wydajnos¢ wyjsciowa permeatu ROP min 40 704 I/h
Temperatura pracy okoto 10°C

Czas pracy miedzy myciami min 19 godzin
Standaryzacja pH

Magazyn koncentratu serwatki z instalacji NF

8.1

Obszar ten sktada sie z czterech zbiornikoéw na koncentrat serwatki o
pojemnosci 2 X100.000 | (zbiorniki istniejace) i 2 x 200 000 | (zbiorniki nowe
nie objete zakresem dostawy, zakup Zamawiajacego), jednego zbiornika na
serwatke pasteryzowang o pojemnosci 60.000 1 oraz dwoch kolektorow
zaworowych napetniajacego i oprozniajgcego. Zbiorniki tacznie z
mieszadlami wraz z posadowieniem na fundamentach dostarcza
Zamawiajacy.

Wyposazenie dodatkowe zbiornikow obejmuje miedzy innymi:

- sondy LSH szt. 4

- sondy LSL szt. 4

- krancowka wiazu szt. 4

- przetworniki cisnienia szt. 4

- przetworniki temperatury szt. 4

- zawory dennicowe DN125 szt. 4

- zawory napetnianiaDN125 szt. 4

- zawory mycia szt. 8
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8.2

Funkcjonalno$¢ zbiornikow

e  Potwierdzenie napetniania i oprdzniania

Zabezpieczenie przelania zbiornika

Przechowywanie koncentratu serwatki

Pobieranie probek myte automatycznie z CIP podczas mycia zbiornika

Mieszanie, zatagczanie mieszadla przy zadanej minimalnej objetosci

zbiornika

e Kolejkowanie napetiania i oprézniania zbiornika, automatyczna zmiana
zbiornika

e  Mycie zbiornikdw zgodnie z receptura stacji mycia CIP. Zbiorniki myte
sa razem z linig taczaca zbiornik i kolektor zaworowy, dzieki
zastosowaniu zaworow typu Mixproof. Mycie zbiornika moze by¢
przeprowadzane w dowolnym momencie bez ograniczen dla linii
napehiajacych i oprozniajacych.

e  Mycie linii napetniania i oprézniania. Zastosowanie zaworow typu
Mixproof pozwala na mycie linii napetniajacych i oprézniajacych w
kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnos$ci zbiornikow. Zastosowane
zawory Mixoroof sg przystosowane do przeptukiwania dolnego i
gbrnego gniazda zaworowego. Rozwigzanie to zapewnia skuteczne
mycie gniazda zaworowego. W zalezno$ci od przyporzadkowania linii
do odpowiednich torow mycia, mozna my¢ kilka linii jednoczesnie.

8.3

Kolektor zaworowy jest wyposazony w migdzy innymi w nastepujace
elementy:

- 1 x rama montazowa

- 2 x taca ociekowa do odprowadzanie popluczyn do kanalizacji

- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu LKB

- 1 x zestaw automatycznych zaworéw grzybowych SSV

- 1 x zestaw zaworow odcinajacych do wody

- 1 x zestaw pomp wirowych LKH z falownikami

- 1 x zestaw automatyki i sterowania

8.4

Linie napeniajace

Kolektor bedzie obejmowat nast¢pujace linie napetniajace:

- Linia podawania koncentratu z linii filtracyjnej NF (1), wydajnos¢ ok.
7.000 I/h rura DN50

- Linia podawania koncentratu z linii filtracyjnej NF (2), wydajnos¢ ok.
17.000 I/h rura DN65

- Podlaczenie z instalacji NF ,,instalacji tymczasowej obrobki serwatki”

8.5

Linie oprézniajace

Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie oprozniajace:

- Linia podawania linia podawania koncentratu serwatki i permeatu do
stacji wysytkowej, wydajno$¢ ok. 40.000 1/h rura DN8O

Magazyn $mietanki serwatkowej surowej,

9.1

Przyjmowanie §mietanki serwatkowej surowej z dwoch pasteryzatorow
serwatki i podawanie jej do istniejacego pasteryzatora zbiornikowego,
odbywac si¢ bedzie dzigki nowemu kolektorowi $mietanki serwatkowej
umieszczonemu w hali nowej serwatkowni.
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9.2

Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie napetniajace:

- 1 linia podajgca $mietanke serwatkowg surowg z pasteryzatora
25 0001/h, rurg DN25

- 1 linia podajaca $mietanke serwatkowa surowa z pasteryzatora
60 0001/h, rurg DN25

- Podlgczenie z pasteryzatora, wird6wki i schtadzacza ,,instalacji
tymczasowej obrobki serwatki”

Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie oprozniajace:

- Linia podajaca $mietanke serwatkowa surowa do Sterylizatora

zbiornikowego, rurg DN40

9.3

Kolektor zaworowy bedzie wyposazony w nastepujace elementy:
- 1 x rama montazowa

- 1 x taca ociekowa do odprowadzanie poptluczyn do kanalizacji
- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu LKB

- 1 X zestaw automatycznych zaworow grzybowych SSV

- 1 x zestaw zaworow odcinajacych do wody

- 1 x zestaw pomp wirowych LKH

- 1 x zestaw automatyki i sterowania

94

Zastosowanie zaworow typu Mixproof pozwala na mycie linii napelniajgcych
i oprozniajacych w kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnosci zbiornikow.
Zastosowane zawory Mixoroof sg przystosowane do przeplukiwania dolnego
1 gornego gniazda zaworowego. Rozwigzanie to zapewnia skuteczne mycie
gniazda zaworowego. W zaleznos$ci od przyporzadkowania linii do
odpowiednich torow mycia, mozna my¢ kilka linii jednocze$nie.

9.5

Obszar ten sktada si¢ z dwoch zbiornikow na $mietanke serwatkowej surowej
jednego istniejacego o pojemnosci 3.5001 i nowego o pojemnosci 6.000
(dostawa Zmawiajacego).

9.6

Zbiorniki myte sa razem z linig taczacg zbiornik i kolektor zaworowy, dzieki
zastosowaniu zaworow typu Mixproof. Mycie zbiornika moze by¢
przeprowadzane w dowolnym momencie bez ograniczen dla linii
napehiajacych i oprézniajacych. Zbiorniki wyposazone sg w system
pobierania prébek. Mycie systemu pobierania probek odbywa si¢
automatycznie wraz z myciem zbiornika.

9.7

Wyposazenie zbiornikow:

- 1 X pomiar temperatury

- 1 x czujnik poziomu wysoki i niski

- 1 X pomiar poziomu

- 1 x wylacznik bezpieczenstwa wlazu

10

Sterylizator zbiornikowy $mietanki serwatkowej

10.1

Sterylizator zbiornikowy $mietanki serwatkowej pozostanie w istniejgcym
miejscu. Prace dodatkowe w tym obszarze beda obejmowacé swoim zakresem,
integracj¢ istniejacego oprogramowania z nowym nadrzednym systemem
wizualizacji i archiwizacji danych. System ten bedzie zainstalowany na
komputerach w pomieszczeniu sterowni na nowej hali obrobki serwatki.

11

Magazyn $mietanki serwatkowej sterylizowanej
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111

Przyjmowanie $mietanki serwatkowej pasteryzowanej z istniejgcego
pasteryzatora zbiornikowego i podawanie jej do uktadu normalizacji mleka,
ktoéry zainstalowany jest na pasteryzatorze mleka, odbywac si¢ to bedzie
dzieki nowemu kolektorowi $mietanki serwatkowej umieszczonemu w hali
aparatowni.

11.2

Kolektor zaworowy skonstruowany jest w sposob kompaktowy w oparciu o
zawory typu Mixproof. Linie napetiajace i oprézniania polaczone sg z
poszczegdlnymi zbiornikami za pomoca rur taczacych zbiorniki z kolektorem
Zaworowym.

Przewidziano w sumie 2 linii produktowe, linia do dystrybucji CIP i linia
powrotu CIP.

Linie napetniajace

Kolektor bedzie obejmowat nastepujace linie napetniajace:

1 linia podajgca $mietanke serwatkowg pasteryzowanej z pasteryzatora
zbiornikowego, rurg DN40

Linie opr6zniajace

Kolektor bedzie obejmowat nastepujace linie oprozniajace:

Linia podajaca $mietanke serwatkowa pasteryzowang do pasteryzatora mleka,
rurg DN40

11.3

Kolektor zaworowy bedzie wyposazony w nastepujace elementy:
- 1 X rama montazowa

- 1 x taca ociekowa do odprowadzanie poptuczyn do kanalizacji
- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu LKB

- 1 x zestaw automatycznych zaworow grzybowych SSV

- 1 x zestaw zaworow odcinajacych do wody

- 1 x zestaw pomp wirowych LKH

- 1 x zestaw automatyki i sterowania

11.4

Zastosowanie zaworow typu Mixproof pozwala na mycie linii napetniajacych
i oprozniajacych w kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalno$ci zbiornikow.
Zastosowane zawory Mixoroof sg przystosowane do przeptukiwania dolnego
1 gornego gniazda zaworowego. Rozwigzanie to zapewnia skuteczne mycie
gniazda zaworowego. W zaleznos$ci od przyporzadkowania linii do
odpowiednich torow mycia, mozna my¢ kilka linii jednoczes$nie.

115

Obszar ten sktada si¢ z dwoch nowych zbiornikéw na $mietanke serwatkowa
pasteryzowang o pojemnosci 6.0001 oraz dwoch kolektorow zaworowych
napehiajacego i oprozniajacego. Nowe zbiorniki tacznie z mieszadtami i
ptaszczem chtodzacym dostarcza Zamawiajacy.

11.6

Zbiorniki myte sa razem z linig taczaca zbiornik i kolektor zaworowy, dzieki
zastosowaniu zaworow typu Mixproof. Mycie zbiornikéw moze by¢
przeprowadzane w dowolnym momencie bez ograniczen dla linii
napetniajgcych i oprozniajacych. Zbiorniki wyposazone sa w system
pobierania probek. Mycie systemu pobierania probek odbywa si¢
automatycznie wraz z myciem zbiornika.

11.7

Wyposazenie zbiornikow:

- 1 x pomiar temperatury

- 1 x czujnik poziomu wysoki i niski

- 1 x pomiar poziomu

- 1 x wylacznik bezpieczenstwa wlazu
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12 Magazyn i dystrybucja wody ROP

Przyjmowanie permeatu/wody z ROP z dwoch instalacji filtracyjnych NF i
12.1 podawanie wody do dwoch linii dystrybucyjnych, odbywac sig to bedzie
dzieki zaworom umieszczonym pod zbiornikami magazynowymi wody.

Kolektor bedzie obejmowat nastgpujace linie napetniajace:
linia podajaca wodg z Lini filtracyjnej NF/ROP (1), rurg DN50
linia podajaca wodg z Lini filtracyjnej NF/ROP (2), rurg DN65
Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie oprozniajace:
linia podajagca wode ROP (1) na ponizsze obiekty, rurga DN100
-NF 1

-ROP 1

- NF/ROP 2

- Pasteryzator serwatki 35 0001/h

- Pasteryzator serwatki 50 0001/h

- Wypychania na kolektorze serwatki surowej

- Wypychania na kolektorze serwatki pasteryzowanej

12.2 - Wypychania na kolektorze koncentratu NF

linia podajaca wode ROP (2), rurg DN8O

- UF 2 (planowany)

-UF1

- Pasteryzator mleka 50 0001/h (planowany)

- Pasteryzator mleka 50 0001/h

- CIP tor 1 cze$¢ serwatkowa

- CIP tor 2 cze$¢ serwatkowa

- CIP tor 3 cze$¢ serwatkowa

- CIP tor 4 cze$¢ serwatkowa

Kazda linia opr6zniajaca wyposazona jest w regulowang przetwornikiem
czestotliwosci pompe odsrodkowg oraz przeplywomierze
elektromagnetyczne.

Kolektor zaworowy jest wyposazony w nastepujace elementy:

- 1 x rama montazowa

- 1 x taca ociekowa do odprowadzanie poptuczyn do kanalizacji
- 1 x zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

12.3 - 1 x zestaw automatycznych zaworow typu LKB

- 1 X zestaw automatycznych zaworéw grzybowych SSV

- 1 x zestaw zaworow odcinajacych do wody

- 1 x zestaw pomp wirowych LKH

- 1 x zestaw automatyki i sterowania

Zastosowanie zaworow typu Mixproof pozwala na mycie linii napetniajacych
w kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnosci zbiornika. Zastosowane

12.4 zawory Mixproof sg przystosowane do przeplukiwania dolnego i gérnego
gniazda zaworowego. Rozwigazanie to zapewnia skuteczne mycie gniazda
zaworowego. W zalezno$ci od przyporzadkowania linii do odpowiednich
toréw mycia, mozna my¢ kilka linii jednocze$nie.

Obszar ten sktada si¢ z dwdch zbiornikéw na wode ROP o pojemnosci
125 100.000I (zbiornik istniejacy) i 200.0001 (zbiornik nowy dostarcza
Zamawiajacy) oraz dwoch kolektorow zaworowych napelniajacego i
oprézniajacego.

12.6 Zbiorniki myte sg razem z liniami opr6zniajacymi. Dzigki zastosowaniu
zaworow typu Mixproof mycie zbiornika oraz linii oprézniajacych moze by¢
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przeprowadzane w dowolnym momencie bez ograniczen dla linii
napehiajacych.

Zbiorniki wyposazone sa w system pobierania probek. Mycie systemu
pobierania probek odbywa si¢ automatycznie wraz z myciem zbiornika.

12.7

Kazdy z dwoch zbiornikow wyposazony bedzie w sposob zapewniajacy ich
poprawne funkcjonowanie. W dostawie znajduja sie:

- 1 x pomiar temperatury

- 1 x czujnik poziomu wysoki i niski

- 1 x pomiar poziomu

- 1 x wylacznik bezpieczenstwa wlazu

13

Przebudowa magazynu Permeatu z UF

131

Do budowy magazynu permeatu z UF zostanie wykorzystany istniejacy
magazyn serwatki pasteryzowanej o pojemnosci 100 tys 1i permeatu
surowego o poejmnosci 60 tys 1 ktory zostanie docelowo zamieniony przez
Kupujacego na 100 tys 1.. W zakresie dostawy przewidziano potaczenie ze
sobg dwoch istniejacych kolektorow, zostang wprowadzone réwniez zmiany
programowe zapewniajgce nowa funkcjonalnosé:

- Napetnianie z linii podajacej permeatu UF z pasteryzatora mleka do dwoch
zbiornikéw permeatu UF.

- Oproznianie do wybranego pasteryzatora serwatki

- Mycie linii napetniania i oprézniania z istniejacej stacji mycia CIP

- Mycie zbiornikéw permeatu UF z istniejacej stacji mycia CIP

- mozliwoé¢ zatadunku niepasteryzaowanego permeatu w budynku odbieralni
na autocysterne

14

Dodatkowy tor mycia do istniejacej stacji mycia CIP

141

Istniejgca Stacja mycia przeznaczona do automatycznego mycia urzadzen
czesci serwatkowej doposazona bedzie w dodatkowy tor mycia. Mycie jest w
pelni regulowane tak, aby spetni¢ wymagania dotyczace mytego obiektu np.
czas, objetos¢, temperatura, przeptyw.

14.2

Komunikacja oraz wymiana sygnatowa ze sterowaniem istniejacej stacji
mycia Tetra Pak, aktualizacja wizualizacji oraz systemu sterowania po
rozbudowie.

14.3

Realizowane funkcjonalnosci:

- linia mycia zakonczona zaworami rozdzielajacymi do kierowania srodkow
myjacych do mytych punktow instalacji

- Funkcja odzysku wody ptuczace;,

- Funkcja odzysku srodkow kwasniego i zasadowego

- Komunikacja Ethernet

- Filtry na zasilaniu srodkow myjacych,

- Uaktualnienie dokumentacji technicznej

14.4

Gltowne komponenty dodatkowego toru:

- Pompa ods$rodkowa sterowana falownikiem

- Rurowy wymiennik ciepta do podgrzewania roztworu

- Przeptywomierz i wytacznik przeptywu

- Konduktometr

- Filtr na zasilaniu toru

- Automatyczne zawory sanitarne do roztworéw myjacych
- Automatyczny zawOr sterujacy i odcinajacy pary

- Wewnetrzne okablowanie i orurowanie
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- Komunikacja We/WYy z obiektami mycia

15 Rozbudowa systemu regeneracji ciepla,

Glowne komponenty w zakresie dostawy:

- Czujniki temperatury

151 - Przeptywomierz

- Pompa odsrodkowa z sterowana falownikiem
- Zawory klapowe

16 Urzadzenia, komponenty oraz wszelkie elementy wymienione w
specyfikacji technicznej oraz nie wymienione w specyfikacji jednak
niezbedne do prawidlowego funkcjonowania przedmiotu umowy.

Montaz oraz uruchomienie ,,instalacji tymczasowej obrobki serwatki” z
urzadzen oraz komponentow dostarczonych przez Zamawiajgcego :

- pasteryzator serwatki 35 tys I/h istniejacy pracujacy — mozliwosé
pasteryzacji serwatki z obecnej linii plus serwatki pochodzacej po nowej
instalacji po produkcji serow pasta filata, mozzarella

17 - wiréwka Nagema SMZC 1.1 20 tys I/h wraz z posadowieniem stalowej
plyty fundamentowej we wskazanym przez kupujacego miejscu.

- klaryfikator GEA 1730-818 MSE 100 wraz z posadowieniem stalowej
plyty fundamentowej we wskazanym przez kupujacego miejscu

- schladzacz plytowy GEA Ecoflex 20 tys I/h

- instalacja membranowa NF SW Plant SS Sikelborg 15 tys I/h

I Specyfikacja prac elektrycznych i automatyki do pkt. |

Budowa nadrzednego systemu obejmujacego miedzy innymi: Sterowanie,
wizualizacje, raportowanie i archiwizacje danych procesowych oraz
parametréw pracy dostarczonych elementoéw linii obejmujgca miedzy innymi:

o Komputerowy system sterowania oparty na systemie SCADA oraz
zapewniajacy S$ledzenie produkcji (traceability), rozdziat partii
produkcyjnych, raportowanie produkcji, pomiar oraz raportowanie

11 zuzycia mediow, raportowanie mycia CIP oraz archiwizacj¢ danych

procesowych.

e Bezpieczna infrastruktura IT oparta o wirtualne $rodowisko
dziatajace na redundantnym zestawie serwerow.

e Wymiana sygnalowa z istniejgcymi urzgdzeniami i kolektorami
Zamawiajacego z niezbednymi zmianami programowymi

Sygnaly z czujnikéw pomiarowych, pozycjoneréw zadawania i odczytu

12 pozycji sitownikoéw regulacyjnych w standardzie 4-20mA, Ethernet lub 10-
Link.
Urzadzenia wyposazone w ztgcza M 12 bedg podtaczone za pomoca

13 przewodow z wtyczkami o IP min 67 oraz certyfikatem dostawcy srodkoéw
chemicznych.

1.4 Szafki sterownicze umieszczone na obiekcie w razie koniecznosci bedg

wyposazone w zamknigty obieg chlodzenia. Powietrze z otoczenia nie bgdzie
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uzywane do bezposredniego chtodzenia elementow wewnatrz szafy.
Temperatura max. wewnatrz szafek 35°C. Szafy w MCC chtodzenie w
uktadzie zamknigtym.

15

Zespoly przygotowania powietrza wraz z pomiarem powietrza do kazdej z
instalacji umieszczone w oddzielnych szafkach ze stali nierdzewnej

1.6

Urzadzenia kontrolno-pomiarowe E&H, IFM. Falowniki Danfoss,
Pneumatyka Festo lub inne rownowazne technicznie, Sterowniki S7-1500 lub
inne rownowazne technicznie, rozproszone I/O ET200S, SCADA Wince .

1.7

Magistrala ProfiNet, Profibus nie bedzie stosowany.

1.8

Szafy MCC umieszczone w rozdzielni lub miejscach wskazanych przez
Zamawiajacego. Wyposazone w mierniki energii elektrcznej z komunikacja
po magistrali ModBus..

Szafy AKPiA wraz ze sterownikiem PLC konstrukcji Rittal VX25 lub
rownowaznych technicznie w wykonaniu malowanym RAL7035 o
wymiarach 600x2000x500 z oswietleniem zawierajace:

- jednostke centralng CPU: sterownik modutowy z wbudowanym modutem
komunikacyjnym do sieci Profinet

- modut rozproszonych wejsc i wyjs¢ typu ET: modut zasilajacy, modut
wej$¢ binarnych, modut wyj$¢ binarnych, modul wejs¢ analogowych i modut
wyj$¢ analogowych

- zasilacz sieciowy do zasilania systemu sterowanialOA z zabezpieczeniem i
zabezpieczeniem obwodow obiektowych 20A

1.9

Trasy kablowe zainstalowane pionowo, przewody przypigte opaskami z
polipropylenu odpornymi na warunki panujace na hali produkcyjne;j.
Wykonanie kompletu tras kablowych wewngtrznych dla instalacji zasilania i
AKPiA. Koryta siatkowe ze stali nierdzewnej ulozone pionowo. Wykonanie
tras zewnetrznych w rurach typu DVK Arot o ile dotyczy

1.10

Falowniki IP20 zainstalowane w rozdzielni MCC w szafach lub gdy IP65 na
stelazach réwniez w MCC

111

Przewody do szafek sterowniczych i szaf MCC wprowadzane od dotu.

1.12

Zawory procesowe wyposazone w glowice sterujace polaczone z systemem
sterowania za pomocg magistrali Asi lub IO-Link.

1.13

Kazdy silnik elektryczny musi posiada¢ odtacznik remontowy wykonany ze
stali nierdzewnej zainstalowany na wysoko$ci min 1,2 m nad podtoga wraz z
wizualizacjg otwarcia w systemie sterowania.

1.14

Wykonawca dostarczy rysunki architektury Ethernetowej z jednoznacznie
zaznaczonymi adresami sieciowymi, oraz do ktorych portow na switch-ach sg
podtaczone urzadzenia.

1.15

Nalezy uzgodni¢ adresacje IP urzadzen, miedzy innymi sterownikow PLC,
paneli HMI, falownikow i innych urzadzen, ktére beda potaczone z siecia
Ethernet obiektu.
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1.16

Nalezy uzgodnic¢ adresacje IP komputeréw podtaczonych do sieci
wewnetrznej wraz z komputerami programistow sterownikow PLC oraz
Serwisu.

1.17

Wykonawca dostarczy nastawy parametrow z urzadzen programowalnych
(tj. ustawniki, czujniki, przetworniki, falowniki, itp.) w wersji elektronicznej.

1.18

Wykonawca dostarczy nastawy zabezpieczen zwarciowych i
przecigzeniowych.

1.19

Rozdzielnice musza posiadac tabliczke znamionowg oraz deklaracje CE.

1.20

Wykonawca przekaze wykaz niezbednych danych (adresy sterownikow,
paneli 1 innych urzadzen adresowanych) oraz rejestry wymiany danych do
komunikacji z systemem nadrzednym SCADA i PLC.

121

Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym nazewnictwo rozdzielnic.

1.22

Wykonawca przekaze list¢ wszystkich dostarczanych produktow wraz z

nazwg producenta i numerem katalogowym.

1.23

Wykonawca przekaze plan kabli okreslajacy producenta, typ, przekroj oraz
miejsca podiaczenia.

1.24

Wykonawca dostarczy protokoty z pomiaréow elektrycznych (migdzy innymi
rezystancji izolacji, skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowej, itp.) kabli,
silnikoéw i szaf.

1.25

Panele operatorskie FHD umieszczone w hali przy urzadzeniach typu Thin
Client. Ekrany przystosowane do sterowania dotykowego.

1.26

Monitory FHD zainstalowane w sterowni typu Thin Client. Wizualizacja
instalacji procesowych w rozdzielczosci 2xFHD (1-Windows 10 - 2-monitory
FHD)

1.27

System komputerowy wyposazony w redundantny zestaw (dwoch) serwerow
Dell z procesorami Intel oparty na wirtualnym $rodowisku vmWare vSphere
(ESXi) z licencjami Standard, ze wspotdzielong macierza dyskowg iSCSI i 2
switch-e oraz 2 UPSy z oprogramowaniem do automatycznego zamknigcia
systemu wirtualizacji lub rozwigzanie rownowazne technicznie zatwierdzone
przez Zamawiajacego.

1.28

Komputery, serwery w obudowach Rack 19" zainstalowane w oddzielnej
klimatyzowanej szafie w MCC.

1.29

Wizualizacja typu Client-Server, zainstalowana na wirtualnych systemach
operacyjnych minimum 2xWindows Serwer i Windows wraz z licencjami
Microsoft.

1.30

Wizualizacja zainstalowana na komputerach jako jednolity systemem dla
wszystkich urzadzen i procesow ujetych w niniejszym zapytaniu ofertowym.
Wizualizacja wyposazona w:

- "faceplate” do indywidualnego sterowania trybem recznym/automatycznym
obiektow instalacji (takich jak: zawory, pompy, silniki, sygnalizatory,
pomiary analogowe, falowniki, regulatory PID fazy sterujace programami,
liczniki, wyj$ciaanalogowe, itp.).
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- system alarmow i zdarzen z obiektow

- logowanie zmian parametrow 1 uruchamianych programow przez
operatorow.

- system wys$wietlania i archiwizacji danych, pomiaréw procesowych
zapewniajaca ich przechowywanie przez wiele lat.

- niezbegdne blokady technologiczne zapewniajace bezpieczng prace,

1.31 System komputerowy wyposazony w oprogramowanie do $ledzenia partii
produktu oraz raportowania proceséw produkcyjnych i CIP.

1.32 Wykonawca dostarczy i zainstaluje oprogramowanie Windows i TIA Portal
na dodatkowej maszynie wirtualnej (stacja inzynierska).

Oprogramowanie PLC, HMI i SCADA wraz z wizualizacjg zapisane na
1.33 no$niku cyfrowym w wersji edytowalnej umozliwiajgce wgranie programu w
razie awarii lub wymiany sterownika i HMI.

1.34 Obraz dyskow twardych komputera do ponownego wgrania systemu w razie
awarii danych.

Wykonawca dostarczy kopi¢ programow PLC i SCADA wraz z

1.35 komentarzami i opisami symboli w jezyku polskim lub angielskim na
no$nikach elektronicznych. Przekaze rowniez informacje na jakiej wersji
oprogramowania narzedziowego zostato utworzone.

Po zakonczeniu przedsiewzigcia jednak przed odbiorem koncowym
1.36 Wykonawca dostarczy liste oprogramowania jakie bedzie zainstalowane na
komputerach wraz z numerami wersji tego oprogramowania i dostawca.

Wykonawca dostarczy kopie bezpieczenstwa (back up) informacji zawartych
1.37 na dyskach wszystkich komputerow, tak aby w przypadku awarii komputera
bylo mozliwe uruchomienia komputera na podstawie kopii back up.

Wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki, dostawa, montaz i
1.38 uruchomienie urzadzen elektrycznych, pomiarowych i sterowania oraz
instalacji pomocniczych zapewniajacych prawidtowa prace
nowoprojektowanej oraz istniejacej instalacji.

System sterowania oparty o nowy sterownik PLC firmy Siemens S7-1500 lub
1.39 inny o réwnowaznej funkcjonalno$ci. Montaz sterownika w nowej szafie
sterowniczej] MCC1_PLC i rozbudowa o nowe ekrany diagnostyczne w
systemie SCADA.

Opracowanie i uruchomienie na obiekcie oprogramowania dla sterownika
PLC, stacji operatorska Scada,, budowa nowego systemu sterowania i
1.40 wizualizacji ktory bedzie wymieniat sygnaty z istniejagcymi systemami w
zakresie koniecznym do przeprowadzenia przedsigwziecia, integracji systemu
z pozostalymi istniejacymi W zaktadzie i wspotpracujacymi z instalacjg oraz
prawidtowej obstugi instalacji.

Dostawe 1 montaz wszelkich kabli zasilajacych, sterowniczych i
1.40.1 komunikacyjnych wraz z konstrukcjami oraz ich podtaczenie w szafach i na
obiekcie
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1.402 | Wykonanie instalacji uziemiajacej i pofaczen wyrownawczych dla nowej
instalacji.

Szafy rozdzielcze MCC konstrukcji Rittal VX25 lub réwnowaznych
1403 | technicznie w wykonaniu malowanym z o$wietleniem do zasilania urzadzen
technologicznych , wentylacja wymuszona, systemowa.

1.40.3 | Rozdzielnice MCC i szafy automatyki wyposazone w ochrong przed
zabrudzeniem, filtry, uszczelki itp..

Wszystkie napedy zostang zabezpieczone przed przecigzeniem oraz
1404 | zwarciem za pomoca odpowiednio dobranych indywidualnych zabezpieczen
w postaci wylacznikow silnikowych.

141 Sterowniki PLC firmy Siemens lub inne o rownowaznej funkcjonalnosci

1.42 Funkcja OPC UA server/klient.

1.43 Zintegrowana diagnostyka, ktora jest dostepna rowniez na wyswietlaczu
CPU.

1.44 Whbudowany WEB serwer.

Posiada wbudowane zabezpieczenia przed nieautoryzowanych dostgpem
1.45 poprzez szyfrowanie transmisji w komunikacji z panelami lub SCADA,
szyfrowanie kluczem 128/256 bit.

1.46
Komunikuje si¢ z modutami rozszerzen z pr¢dkoscia 100MBit/s po protokole

ProfiNet.

Obstuguje funkcjonalnos¢ ,,option handling” pozwalajaca na zmiang
1.47 konfiguracji sprzetowej zard6wno w zakresie modulow rozszerzen
podiaczonych do CPU, jak réwniez wysp 1O w sposob programowy poprzez
wgrang do CPU aplikacje.

1.48 Posiada mozliwos¢ obstugi certyfikatow bezpieczenstwa w komunikacji w
sieciach Ethernet.

Komunikacja pomigdzy sterownikami PLC po protokole S7, celem
1.49 zapewnienia integracji z istniejagcymi urzadzeniami oraz zapewnié¢ jednolity
standard komunikacji na poziomie urzadzen.

150 System sterowania PLC zasilany poprzez UPS, przez minimum 10 minut po
zaniku pradu.

Mozliwosci sterowania urzadzeniami:

151 - recznie ze skrzynek sterowania lokalnego

- recznie ze stanowiska operatorskiego za pomocg przyciskow wirtualnych na
jego ekranie po wybraniu dla danego napedu trybu zdalnego sterowania
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- automatycznie przez sterownik po wybraniu w systemie sterowania auto.
Zatozenie, ze ten tryb pracy bedzie standardowy a pozostate w/w tryby beda
uzywane Ww sytuacjach awaryjnych (awarii sterownika czy systemu
wizualizacji oraz w trakcie czynno$ci naprawczych i serwisowych danego
urzadzenia technologicznego).

1.52 Panele operatorskie

152.1 | Ekran panoramiczny TFT z pod$wietlaniem LED o wysokiej rozdzielczosci i
jasnosci, petna regulacja podswietlania LED (0-100%), MTBF pods$wietlania
ponad 50000h. Mozliwos¢ sterowania w trybie Multitouch oraz obstuga
JavaScript.

1.52.2 | Mozliwo$¢ instalacji w poziomie i pionie

1.52.3 | posiada whudowany switch Profinet,

1524 | Umozliwia automatyczny backup danych na karte¢ SD lub dysk USB.

1525 | Sprzegnigcie systemu sterownia z istniejagcg infrastruktura sieci celem
wymiany niezbednych do prowadzenia procesu informacji.

1.53 Narzgdzia do projektowania aplikacji PLC, HMI, SCADA.

Integracja w ramach jednego projektu aplikacji na panele operatorskie HMI
oraz sterowniki PLC. (Niedopuszczalnym jest tworzenie aplikacji w dwoch
1531 osobnych narzedziach projektowych, ktore nie zapewniajg spojnosci danych i
ktoére wymagaja od programisty deklaracji zmiennych osobno dla sterownika
PLC i osobno dla czesci HMI).

Zapewniaja wsparcie graficzne przy projektowaniu sieci komunikacyjnych,
tworzeniu potgczen miedzy urzadzeniami, oraz dajag mozliwos$¢ tworzenia
potaczen migdzy zmiennymi sterownika PLC oraz paneli operatorskich HMI.

1.53.2

1.54 Magistrale komunikacyjne.

1541 | Zapewniaja polaczenia na bazie Ethernetu po protokole komunikacyjnym
Profinet.

Uzgodniony i zatwierdzony przez Zamawiajacego projekt wykonawczy i
powykonawczy instalacji elektrycznych i automatyki w zakresie urzadzen
technologicznych, potrzeb wlasnych, instalacji odgromowej, uziemiajacej i
potaczen wyrownawczych w tym:

1.55 - projekt instalacji elektrycznych i automatyki

- projekt instalacji o§wietlenia

- protokoty z pomiardéw elektrycznych

- protokoty ,loop test” Impedancja petli zawarcia, rezystancja izolacji,
rezystancja potagczen wyréwnawczych i PE itp. Ochrona przeciwporazeniowa
— skutecznos¢.
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- protokoty parametryzacji przemiennikow czgstotliwosci 1 przetwornikow
pomiarowych
- instrukcje obstugi dla systemu sterowania

- dokumentacje¢ jakosciowa

2. Specyfikacja przetwornikow pomiaru ci$nienia i réznicy ci$nien do pkt. |

2.1 Stopien ochrony - > IP65

2.2 Sygnat wyjsciowy 4-20mA
Doktadnos¢ pomiaru - zgodnie z wymogami technologii; jednak nie gorsza

2.3 niz: £0.5% ustawionego zakresu (dla zakresow pomiarowych mniejszych od
100mbar dopuszcza doktadnos$¢ +0.5% ustawionego zakresu);

2.4 Stabilnos¢ dtugookresowa = 0.1% zakresu nominalnego / 1 rok.

25 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna wg EN 61326 i1 zalecenia NAMUR

' EMC (NE21); Odporno$¢ na pola elektromagnetyczne wg EN 61000-4-3;

2.6 Wymagane normy i wytyczne DIN 16086, EN 60529.

3. Wymagania techniczne przetwornikéw pomiaru przeptywu do pkt. |

31 Metody pomiarowe: spadku ci$nienia na elemencie dlawigcym, lub wirowa,

' lub elektromagnetyczna, lub ultradzwigkowa, lub Coriolisa.

3.2 Stopien ochrony > P66
Sygnal wyjsciowy 4-20mA, dodatkowy slot konfigurowalny, ktory umozliwi
wybranie jednej z opcji komunikacji (wejScie, wyjscie impulsowe i 4-20mA).

3.4 Sygnaty wyjs$ciowe poprzez komunikacje Ethernet.
Doktadnos¢ pomiaru zgodnie z wymogami technologii, jednak zalecana nie
gorsza od 0,5 % zakresu pomiarowego dla pomiaréw przeptywomierzem

3.5 elektromagnetycznymi ultradzwigkowym, 0,75% dla przeptywomierza
wirowego dla pomiaru przeptywomierzem masowym Coriolisa doktadnos¢
0,1%.

3.6 Odporno$¢ na zaktocenia zgodnie z EN 61326;

4 Specyfikacje przetwornikéw pomiaru temperatury do pkt. 1i 1l
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Element pomiarowy Pt100 klasy A w jednym wkladzie podtaczenie 3

4.1 przewodowe do przetwornika.
4.2 Przetwornik zabudowany w obudowie obiektowe;j.
43 Sygnat wyjsciowy przetwornika 4-20mA; Separacja galwaniczna 2 kV
' (wejscie / wyjscie).
Doktadnos$¢ pomiaru w warunkach referencyjnych wg DIN EN 60770
zgodnie z wymogami technologii, jednak nie gorsza niz: £ 0,1 °C dla
44 przetwornika temperatury na wyj$ciu pradowym i sygnale z czujnikow
' rezystancyjnych Pt100 w zakresie 0-200°C lub + 0,4 °C dla przetwornika
temperatury na wyjsciu pradowym i sygnale z czujnikow termoelektrycznych
typu K w zakresie 0-800°C .
4.5 Stabilnos¢ dtugookresowa nie gorsza niz + 0,5 °C /5 lat.
16 Odporno$¢ na zaklocenia; Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna wg EN
' 61326 i zalecenia NAMUR EMC (NE21).
47 Programowa parametryzacja przetwornika, przy pomocy komputera poprzez
' komunikacje HART lub USB.
5. Wytyczne urzadzen stuzace do pomiaru analitycznego cieczy do pkt. |
51 System przystosowany do zabudowy nasciennej Przetwornik x- kanatowy -
' budowa modutowa.
52 Obstuga czujnikéw zbudowanych w technologii memosens, umozliwiajaca
' podtaczenie sond wigcej niz jednego producenta.
53 Automatyczne rozpoznawanie podigczonych czujnikéw wraz z pobieraniem
' danych kalibracyjnych.
Przetwornik z menu w jezyku polskim z dostepem do funkcji
54 e L .
umozliwiajacych oceng stanu zuzycia elektrody Iub czujnika.
55 Wyjscie: 4.20 mA HART, Ethernet
5.6 Praca w temperaturach: -20 °C do + 50 °C;
5.7 Zakres pomiarowy — swobodnie programowalny.
6. Specyfikacja przetwornic czestotliwosci do pkt. |
6.1

Posiada wbudowany filtr RFI klasy A1/B wg EN55011 zgodnie z norma EN
55011 do pracy z ekranowanymi kablami silnikowymi o dtugosci do 150m i
nieekranowanymi kablami silnikowymi o dtugosci do 300m.




®

Rzeczpospolita - T
R Foiske ‘MLEKPOL o
Unia Europejska

6.2 Ma wbudowany wewnatrz falownika dlawik w obwodzie DC dla
ograniczenia wptywu obwodu wej$ciowego na ksztalt napigcia zasilania.

6.3 Posiada pokrycie kart elektroniki zabezpieczajace przed wplywem
agresywnego srodowiska w klasie 3C2 wedtug normy IEC 721-3-3.

Sa wyposazone w bezczujnikowy wektorowy algorytm sterowania, ktory

6.4 zapewnia peing kontrole obcigzenia w zakresie dopuszczalnego pasma zmian
momentu,
6.5 Dopuszczalna praca przy temperaturze otoczenia do 55 st.C bez obnizania

parametréw znamionowych przetwornicy,

6.6 Sprawno$¢ przemiennika z wbudowanym filtrem i dtawikiem nie powinna
by¢ nizsza niz 98%.

Posiada panel sterujagcy w jezyku polskim umozliwiajacy wyswietlanie 5
6.7 dowolnych wartosci pracy przetwornicy lub silnika, znakowo lub za pomoca
wykresow.

Posiada 4 niezalezne zestawy parametrow, umozliwiajace zaprogramowanie
6.8 przetwornicy na 4 rézne sposoby z wykorzystaniem wszystkich mozliwych
sposobow sterowania, dodatkowo zestawy parametrow mozna przelaczaé na
postoju i w trakcie pracy przetwornicy.

6.9 Mozliwo$¢ zaprogramowania zestawu parametrow, ktory automatycznie
uruchomi si¢ w wypadku zaniku komunikacji cyfrowe;j,

Posiada przynajmniej 2 wejscia analogowe konfigurowalne 0-10V, 4-20mA,
6.10 2 wyj$cia przekaznikowe, sze$¢ programowalnych wejs¢ cyfrowych, z czego
dwa mogg by¢ skonfigurowane jako wyjscia cyfrowe.

6.11 Ma przynajmniej dwie funkcje: automatycznego dopasowania do silnika oraz
automatycznej optymalizacji zuzycia energii.

7. Wymagania techniczne wysp zaworowych do pkt. |

71 Mozliwos$cig wysterowania do 48 cewek na jednej wyspie, przy zastosowaniu
modutu Profinet.

7.2 Mozliwo$¢ sterowania dwoma wyspami za pomoca jednego modutu Profinet
i obstugi do 96 cewek.

73 Stopien ochrony minimum IP65/1P67.

7.4 Mozliwo$¢ instalacji w dnie szafy w zabudowie poziomej i pionowe;j.

Mozliwo$¢ wyposazenia zaworow na wyspie w dlawiki ograniczajace
przeptyw lub zawory zwrotne, ktore zabezpieczaja elementy wykonawcze
przed nieoczekiwanym uruchomieniem, w przypadku awaryjnego wzrostu

7.5
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ci$nienia w kanatach odpowietrzajacych

Modut Profinetowy z diagnostyka bezposrednig dla operatorow maszyn w

7.6 postaci diod LED sygnalizujacych stan roboczy wyspy, oraz Z mozliwoscia
przesytania komunikatow diagnostycznych poprzez Profinet do sterownika
nadrzgdnego.

[ Projekt przewiduje zamontowanie w szafkach obiektowych.

7.8 Zastosowane pozycjonery i1 ustawniki pozycyjne zaworow beda dostarczone
w wersji z zewngtrznym czujnikiem potozenia zaworu.

7.9 Wszelkie zawory w instalacji powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
316 lub lepszej

8. Specyfikacja stacji operatorskich i serwerow SCADA do pkt. |

8.1 Zbudowane na oprogramowaniu umozliwiajacym komunikacje z innymi
istniejgcymi systemami SCADA po protokole S7.

8.2 Mozliwa wymiana danych z serwerami SQL.

8.3 Komputery przemystowe wykorzystane do budowy systemu SCADA w
obudowach Rack 19” umieszczone w szafie klimatyzowane;j.

8.4 Projekt przewiduje zainstalowanie szaf serwerowych w pomieszczeniu
kontrolnym lub w rozdzielni elektrycznej MCC.

8.5 Zasilane poprzez UPS, przez minimum 10 minut po zaniku pradu.

86 Komunikacja pomiedzy urzadzeniami oparta na standardzie Ethernet po
protokole komunikacyjnym Profinet.

Wykonawca deklaruje, iz po zakofczeniu przedsigwzigcia jednak przed

8.7 odbiorem koncowym dostarczy liste oprogramowania jakie bedzie
zainstalowane na komputerach wraz z numerami wersji tego oprogramowania
1 dostawcg.

88 Sygnalizowanie w SCADA parametrow blokujacych proces w systemie

sterowania.




®

Rzeczpospolita ~
I Folska ‘ MLEKPOL

Unia Europejska

Montaz mechaniczny i elektryczny obejmujacy m.in.:

- Umieszczenie komponentdw i urzadzen

- Demontaze oraz ponowny montaz przenoszonych urzadzen oraz instalacji

- Instalacja komponentéw i urzadzen wymienionych w Zapytaniu

- Linie produktow i CIP mig¢dzy dostarczonymi urzadzeniami ze stali
nierdzewnej min. EN 10088 1.4301

- Linie produktowe tam gdzie wymagane z izolacja

- Izolacja rurociaggow goracych (np. para, woda goraca) i rurociaggéw zimnych
(np. woda lodowa) z ptaszczem zewnetrznym ze stali nierdzewnej EN 10088
1.4301

- Uktadanie przewodow sitowych, elektrycznych i powietrznych

- Uktadanie przewodow powietrza sterujacego

9. - Rozprowadzenie mediéw wewnatrz hali z udostepnionych przez
Zamawiajacego punktow przylaczeniowych wraz z opomiarowaniem i
transmisjg danych do sieci Zamawiajgcego W zaakceptowanym formacie.

- Oznakowanie zawordw pneumatycznych, silnikow, urzadzen pomiarowych
1 sterujacych odpowiadajacych za pozycjonowanie instalacji

- Wszelkie konstrukcje wsporcze, tace ociekowe, korytka kablowe oraz
pozostate elementy na halach produkcyjnych ze stali nierdzewnej minimum
EN 10088 1.4301

- Wszelkie wymagane pomosty dostepowe do urzadzen oraz instalacji na
halach produkcyjnych wykonane ze stali nierdzewnej minimum EN 10088
1.4301

- Uslugi dzwigowe oraz wymagane $rodki transportowe

Srednice rurociaggéw produktowych, katy wygiecia lukow, uktady pompowe,

91 uktady wirowania, uktady zaworowe, instalacje zaprojektowane modelowo
celem ograniczenia mechanicznego oddziatywania na produkt — do
uzgodnienia z Zamawiajacym podczas realizacji zadania.

9.2 Narzgdzia do wymiany elementow szybkozuzywajacych si¢ oraz
wymienialnych podczas eksploatacji np. tozyska, uszczelnienia itp.

Zestaw czesci zmiennych oraz szybko zuzywajacych si¢ na okres
03 gwarancyjny
. Dodatkowy zestaw taSm transportowych, uszczelnien, kotnierzy itp.
demontowanych na urzadzeniach podczas mycia.
Jako$¢ oraz parametry wody sieciowej, pary, wody lodowej oraz pozostatych

9.4 mediéw w ZPM Suwalki s3 Wykonawcy znane i nie wnosi do nich zadnych
zastrzezen. Wszelkie wymagane zmiany oraz modyfikacje Wykonawca
wykona we wlasnym zakresie oraz na wlasny koszt.

Doprowadzenie oraz wyprowadzenie serwatki stodkiej, serwatki kwasnej,

90 permeatu,  produktow,  kondensatu, wody  energetycznej, wody

technologicznej, pary, wody lodowej oraz innych wymaganych do
prawidlowej pracy instalacji do lub z punktéw przylaczeniowych oraz
istniejgcych instalacji wykona Wykonawca na wlasny koszt.

Rozruch technologiczny przeprowadzany przez pracownikow
Wykonawcy przy udziale personelu Zamawiajacego jako dodatkowe
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szkolenie.

\V2 Rozpoczecie gwarancji od momentu przeprowadzenia poprawnego
rozruchu technologicznego i jego zakonczenia.

V. Spelnia wymagania referencyjne
V1. Spelnia wymagania gwarancyjne
VIL Spelnia wymagania zal. 4 Opis Przedmiotu Zamowienia

*Przez dni robocze nalezy rozumie¢ wszystkie dni tygodnia oprdécz sobot, niedziel i innych dni

ustawowo wolnych od pracy w Polsce.
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Zalacznik nr 4 — Opis przedmiotu zamodwienia

Ninigjszy dokument stanowi Zatacznik nr 4 do Zapytania ofertowego i przeznaczony jest dla
Wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie zamoéwienia w ramach postepowania na dostarczenie,
montaz i uruchomienie Linii procesowej do obrébki serwatki.

Niniejszy dokument jest podstawa do przygotowania oferty, a nastepnie realizacji zamowienia przez
Wykonawece, ktory ztozy najkorzystniejsza, wazng oferte.

Planowane przedsigwzigcie polega¢ bedzie na :

- budowie instalacji i integracje podsysteméw linii technologicznej odwzorowujacej docelowa
technologie,

- budowie instalacji i integracje podsystemow instalacji pomocniczych do ciagu technologicznego
zaopatrujacych lini¢ w media procesowe,

- probnym uruchomieniu poszczeg6lnych podsysteméw w linii technologicznej,

- opracowaniu dokumentacji technicznej oraz wykonanie na podstawie opracowanej dokumentacji
przedsigwzigcia w ramach zadania: Dostawa, instalacja i uruchomienie linii procesowej do obrobki
serwatki.

1. Przedmiot zaméwienia obejmuje w szczegolnosci:

Dostawe, montaz oraz uruchomienie prototypowej linii do obrébki serwatki. W sktad linii wejda
miedzy innymi:

- magazyn serwatki surowej nieodpylonej,

Na planowany dziat obrobki serwatki bedzie trafiata serwatka z obecnej i nowej hali produkcyjnej.
Beda to serwatki ciepte i nieoczyszczone z produkcji seréw dojrzewajacych, serow typu pasta-filata,
oraz serow typu mozzarella. Catos¢ obrobki bedzie prowadzona na nowej instalacji. Istniejace
zbiorniki beda podtaczone dwoma nowymi liniami napetniania i trzema nowymi liniami oprozniania
oraz powrotem mycia. Linie zasilania gdy temperatura na zewnatrz bedzie ponizej 0°C beda w okresie
oczekiwania osuszane sprezonym powietrzem.

- instalacja odpylania i schladzania serwatki,

Kazda z linii opréozniania bedzie wyposazona w filtr do oddziatu drobin sera oraz wymiennik ciepta do
wychtodzenia przefiltrowanej serwatki. Schtodzenie bedzie prowadzone w 2 etapach tj. wstepne woda
energetyczna z istniejacego systemu regeneracji ciepta a nastgpnie woda lodowa. Po wychtodzeniu
serwatka trafiala bedzie do 2 istniejacych zbiornikow magazynowych serwatki surowej. W
zbiornikach bedzie gromadzona serwatka przed nastgpnymi etapami obrobki. Przyjmowanie serwatki
z filtrow kaskadowych i podawanie jej do istniejgcego i nowego pasteryzatora serwatki, odbywac si¢

bedzie dzigki nowemu kolektorowi serwatki surowej umieszczonemu w hali nowej serwatkowni.
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Do magazynu serwatki surowej bedzie w pierwszym etapie podlaczona ,,instalacja tymczasowa

obrobki serwatki®, ktora bedzie pracowata do czasu uruchomienia nowego zestawu 50 000 I/h oraz
przeniesienia w miejsce docelowe istniejacego zestawu obrobki serwatki o wydajnosci 25 000 I/h.

- przeniesienie i przebudowa istniejacego pasteryzatora serwatki o wydajnosci 35 tys. I/h,

Istniejacy pasteryzator serwatki o wydajnosci 35 000l/h bedzie przeniesiony z hali wstgpnej obrobki
mleka do hali nowej serwatkowni. Ponadto do wymiennika ciepta bedzie dodana dodatkowa ptyta
dzialowa, aby umozliwi¢ wpiecie istniejacej wird6wki odttuszczajaco-odpylajacej Tetra Pak WD 25.
Przeniesiony pasteryzator bedzie takze doposazony w nowy system sterowania zainstalowany na
nowym sterowniku.

Do istniejacej wirowki dobudowany bedzie automatyczny system standaryzacji thuszczu w §mietance
serwatkowej. W ktoérego sktad wchodzi¢ bedzie przeptywomierz masowy i zawor regulacyjny.

Na pasteryzatorze bedzie rowniez obrabiamy permeat z UF mleka podawany nowa linig ze zbiornika
magazynowego.

Odpylona serwatka podawana bedzie ze zbiornikow magazynowych serwatki surowej do zbiornika
balansowego pasteryzatora za pomocg pompy wirowej.

Nastepnie za pomocg pompy M2 o regulowanej falownikiem wydajno$ci serwatka ttoczona bedzie na
sekcje regeneracyjnego podgrzewania a nastepnie w temperaturze okoto 50 °C na  wirdwke
odthuszczajaco odpylajaca Tetra Pak WD 25. Serwatka po odtluszczeniu i odpyleniu podawana bedzie
na sekcje regeneracji i pasteryzacji wiclosekcyjnego wymiennika ciepla. Na sekcji pasteryzacji
(ogrzewanie gorgcg wodg uzyskang na wymiennikach woda z kogeneracji/woda i para/woda ),
serwatka podgrzewana bedzie do temperatury pasteryzacji, ktora wynosi ok 75 °C oraz przejdzie przez
przetrzymywacz rurowy o wymaganym czasie przetrzymania (20 sekund). Spasteryzowana serwatka
tloczona bedzie na sekcje regeneracyjnego chtodzenia produkt/produkt. Finalnie dochlodzenie
odbedzie si¢ wodg lodowa i osiggnieta bedzie temperatury wyjsciowa 5-8°C.

Po odwirowaniu i wystandaryzowaniu na automatycznym systemie standaryzacji thuszczu $mietanka
serwatkowa zostanie poddana chtodzeniu w jednosekcyjnym wymienniku ciepta wodg lodowa, gdzie
zostanie schtodzona do temp. 5-8 °C, po czym podana do nowego magazynu $mietanki serwatkowej
SUrowey.

- nowy pasteryzator serwatki 50 tys. 1/h i schtadzacz $mietanki serwatkowe;j,

Odpylona serwatka podawana bedzie ze zbiornikdw magazynowych serwatki surowej do zbiornika
balansowego pasteryzatora za pomoca pompy wirowej. Nastgpnie za pomocg pompy M2 o
regulowanej falownikiem wydajnosci serwatka tloczona bedzie na sekcje regeneracyjnego
podgrzewania a nast¢pnie w temperaturze okoto 50 °C podawana na Kklaryfikator a nast¢pnie na
wirdwke odtluszczajgcg. Serwatka po odtluszczeniu podawana bedzie na sekcje regeneracji i

pasteryzacji wielosekcyjnego wymiennika ciepta. Na sekcji pasteryzacji (ogrzewanie goracg woda
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temperatury pasteryzacji, ktora wynosi ok 75 °C oraz przechodzi przez przytrzymywacz rurowy o
wymaganym czasie przetrzymania (20 sekund). Z pasteryzowana serwatka tloczona jest na sekcje
regeneracyjnego chtodzenia produkt/produkt. Finalnie dochlodzenie odbywa si¢ z pomoca woda
lodowe;j 1 osiagni¢ta jest temperatura wyjsciowa 5-8°C.

Po odwirowaniu i wystandaryzowaniu na automatycznym systemie standaryzacji thuszczu $mietanka
serwatkowa zostaje poddana chtodzeniu w jednosekcyjnym wymienniku ciepta woda lodowa, gdzie
zostaje schlodzona do temp. 5-8 °C, po czym podana do nowego magazynu $mietanki serwatkowe;j
SUroweyj.

- magazyn serwatki pasteryzowanej,

Obszar ten sktada si¢ z trzech istniejagcych zbiornikdw na serwatke pasteryzowana o pojemnosci
150.000 I, jednego zbiornika na serwatke pasteryzowana o pojemnosci 60.000 1 oraz dwoch
kolektoréow zaworowych napelniajacego i oprdzniajacego. Zbiorniki tacznie z mieszadtami wraz z
posadowieniem na fundamentach dostarcza Zamawiajacy.

W zbiornikach (dostawa Zamawiajacego) poprzez nowy kolektor gromadzona bedzie serwatka
pasteryzowana z pasteryzatoréw 25000 I/h, 50000 1/h oraz serwatka z wirdbwki serkow
$mietankowych a w okresie przejéciowym roéwniez Serwatka spasteryzowana z ,,instalacji
tymczasowej obrobki serwatki”. Ze zbiornikow serwatki podawane beda nowym kolektorem
zaworowym do 2 instalacji zaggszczania serwatki opartych o membrany NF (przeniesionej instalacji
NF Zamawiajacego oraz nowej instalacji NF o wydajnosci 60 000 1/h) a w okresie przejsciowym
réwniez do instalacji NF ,,instalacji tymczasowej obrobki serwatki”.

Kolektor zaworowy skonstruowany bedzie w sposob kompaktowy w oparciu o zawory typu Mixproof.
Linie napelniajace i oprozniania polaczone sg z poszczegdlnymi zbiornikami za pomoca rur taczgcych
zbiorniki z kolektorem zaworowym.

Przewidziano w sumie 5 linii produktowych, linia do dystrybucji CIP i linia powrotu CIP.

- przeniesienie istniejacej instalacji filtracyjnej NF i ROP,

Istniejgce instalacje NF i ROP aktualnie zainstalowane w hali wstgpnej obrobki mleka zostang
przeniesione do hali nowej serwatkowni. Wymianie bedzie podlega¢ okablowanie i zostanie
dostarczona nowa szafa PLC, doposazenie w uktad dozowania §rodkéw myjacych z magazynu lub
CIP, zawory zostang rozbudowane o moduly ASI, nowy lub zmodernizowany uktad sterowania wraz z
panelem operatora zostanie wpigty do systemu nadrze¢dnego.

Prace obejmuja demontaz, przeniesienie oraz montaz mechaniczny i pneumatyczny przeniesionych
urzadzen oraz ponowne uruchomienie uktadéw oraz wszelkie potrzebne prace i komponenty do
zwizualizowania instalacji oraz uruchomienia w nowym systemie sterowania i w nowej lokalizacji.

- nowa instalacja filtracyjna NF/ROP o wydajnosci 60 0001/h.,
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NF celem zageszczenia jej suchej masy do wymaganej zawartosSci.
Aplikacje/produkt:
Zaggszczanie zaggszezenie serwatki do 24% SM

Zalozenia projektowe oraz bilans masowy dla Instalacji NF

o Wydajnos¢ wejsciowa min 60 000 I/h
. Temperatura pracy okoto 10°C
. Czas pracy miedzy myciami min 19 godzin

Proces filtracji na membranach spiralnie zwijanych, standaryzacja pH do 5,8-6,5 dla serwatki stodkiej,
serwatka kwasna pH bez zmian minimum 4,30 za pomoca dwutlenku lub ptynnego kwasu
cytrynowego jezeli bedzie wymagana.

Instalacja odwréconej osmozy RO Pol

- magazyn koncentratu z instalacji NF

Przyjmowanie koncentratu serwatki stodkiej, kwasnej i permeatu UF z 2 urzadzen zageszczania
serwatki opartego 0 membrany NF a w okresie przejsciowym rowniez z instalacji NF ,instalacji
tymczasowej obrobki serwatki”. Proces ten bedzie mozliwy dzieki nowemu kolektorowi koncentratu
serwatki, ktory bedzie zainstalowany w hali nowej serwatkowni. Kolektor zaworowy skonstruowany
jest w sposob kompaktowy w oparciu o zawory typu Mixproof. Linie napelniajace i oprdézniania
potaczone sg z poszczegdlnymi zbiornikami za pomocg rur tgczacych zbiorniki z kolektorem
zaworowym.

Przewidziano w sumie 3 linie produktowe, linia do dystrybucji CIP i linia powrotu CIP.

W zbiornikach 2 x 100m3 i 2 x 200m3(dostawa Zamawiajacego) bedzie gromadzony koncentrat
serwatki. Zbiorniki t3gczenie z mieszadtami i posadowieniem na fundamentach dostarcza
Zamawiajacy. Linia wysyiki bedzie podigczona do obecnego stanowiska zatadunku cystern.

- magazyn $mietanki serwatkowej surowe;j,

Przyjmowanie $mietanki serwatkowej surowej z dwoch pasteryzatorow serwatki i podawanie jej do
istniejgcego sterylizatora zbiornikowego, odbywac si¢ bedzie dzigki nowemu kolektorowi $mietanki
serwatkowej umieszczonemu w hali nowej serwatkowni.

Automatyczny kolektor zaworowy pozwala na drenaz zewngtrznych rur CIP do mycia zbiornikow.
Zbiorniki sa napelniane oddzielnym kolektorem z dwoch linii pasteryzujacych. Opréznianie odbywa
si¢ oddzielnym kolektorem do istniejacego sterylizatora zbiornikowego.

- pasteryzator zbiornikowy §mietanki serwatkowej,

Sterylizator zbiornikowy $mietanki serwatkowej pozostanie w istniejagcym miejscu. Prace dodatkowe

w tym obszarze beda obejmowaly swoim zakresem, integracj¢ istniejgcego oprogramowania z nowym
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nadrzednym systemem wizualizacji i archiwizacji danych. System ten bgdzie zainstalowany na

komputerach w pomieszczeniu sterowni na nowej hali obrobki serwatki.

- magazyn $mietanki serwatkowej sterylizaowanej,

Przyjmowanie $mietanki serwatkowej Sterylizowanej z istniejacego sterylizatora zbiornikowego i
podawanie jej do uktadu normalizacji mleka, ktory zainstalowany bedzie na pasteryzatorze mleka.
Odbior oraz wysytka $mietanki nowym Kkolektorem $mietanki serwatkowej umieszczonym w hali
aparatowni i linig wysytkowa. Magazynowanie $mietanki w dwoch nowych zbiornikach na $mietanke
serwatkowg sterylizowang o pojemnosci 6.0001 kazdy (dostawa Zamawiajacego).

- magazyn i dystrybucja wody ROP,

Przyjmowanie permeatu/wody z ROP z dwoch instalacji filtracyjnych NF i podawanie wody do
dwdch linii dystrybucyjnych, odbywac si¢ bedzie dzigki zaworom umieszczonym pod zbiornikami
magazynowymi wody. Obszar ten bedzie si¢ sktadat z dwoch zbiornikow na wode ROP o pojemnosci
100.0001 (zbiornik istniejacy) i 200.0001 (zbiornik nowy dostawa Zamawiajacego) oraz dwoch
kolektorow zaworowych napetniajacego i oprozniajacego. Nowy zbiornik dostarczy Zamawiajacy i
jest odpowiedzialny za jego posadowienie na fundamentach wyposazenie pomiarowe i zaworowe
dostarczy Wykonawca.

Woda z ROP wykorzystywana bedzie w procesach mycia, wypychania rurociggdw oraz instalacji
technologicznych.

- przebudowa magazynu Permeatu z UF,

Do budowy magazynu permeatu z UF zostanie wykorzystany istniejagcy magazyn serwatki
pasteryzowanej i permeatu surowego. W zakresie dostawy przewidziano polgczenie ze sobg dwoch
istniejacych kolektorow, zostang wprowadzone réwniez zmiany programowe zapewniajagce nowa
funkcjonalnos¢:

Napehianie z linii podajacej permeatu UF z pasteryzatora mleka do dwdch zbiornikéw permeatu UF.
Oproéznianie do wybranego pasteryzatora serwatki

Mycie linii napetniania i oprozniania z istniejacej stacji mycia CIP

Mycie zbiornikow permeatu UF z istniejacej stacji mycia CIP

- rozbudowa stacji mycia CIP o dodatkowy tor z instalacja,

Istniejgca Stacja mycia przeznaczona do automatycznego mycia urzadzen doposazona bedzie w
dodatkowy tor mycia dla czesci serwatkowe;.

Automatyczne mycie obiektow odbywa si¢ na zasadzie cyrkulacji przez nie detergentu i wody. Mycie
jest w peini regulowane tak, aby spetni¢ wymagania dotyczace mytego obiektu np. czas, objgtose,
temperatura, przeptyw, skutecznos$¢ mycia.

- rozbudowa systemu regeneracji ciepta,
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Istniejacy system regeneracji ciepla bgdzie rozbudowany o dodatkowe linie zasilania i powrotu. Linia
zasilajgcg zimng woda bedzie podawana do ozigbiacza serwatki o wydajnosci 37 000l/h gdzie nastgpi
wstepne schtodzenie serwatki i jednoczesne podgrzanie wody regeneracyjnej, ktora rurag powrotng
zostanie podana do zbiornika systemu regeneracji ciepta.

- montaz oraz uruchomienie istniejgcych komponentow instalacji obrobki serwatki 15.000 1/h

- urzadzenia, komponenty wymienione w specyfikacji technicznej oraz wszelkie niezbedne elementy
do prawidlowego funkcjonowania przedmiotu umowy.

- urzadzenia, komponenty wymienione w specyfikacji technicznej oraz wszelkie niezbedne elementy
do prawidtowego funkcjonowania przedmiotu umowy

- przebudowa, dostosowanie, integracja systemowa, aktualizacja urzadzen Zamawiajacego ktore beda
wykorzystywane w linii (np. kolektory i zbiorniki mleka, kolektor odbiorczy i zbiorniki serwatki, oraz
inne).

- wprowadzenie istniejacej linii popluczyn przy budynku nowej aparatowni serwatki do wewnatrz hali
technologicznej z uwagi na konieczno$¢ posadowienia zbiornikdOw magazynowych na

przygotowanych fundamentach.
Uwaga: Poniewaz Przedmiot zamoéwienia bedzie realizowany w pracujacym zakladzie
Zamawiajacy wymaga aby wszelkie prace zostaly wykonane w sposob niezaklocajacy produkcje

na pozostalych wydziatach produkcyjnych.

Przedmiot zamowienia obejmuje:

1. Wykonanie przedsigwzigcia wraz ze wszystkimi instalacjami w zakresie niezbgdnym do jej
wykonania w maksymalnym stopniu dostosowanego do warunkéw pracy Zaktadu Produkcji

Mleczarskiej w Suwatkach.

Wymagania szczegolowe dla przedmiotu zamowienia:

Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania zalecen Zamawiajacego, uzyskania
kazdorazowo pisemnej akceptacji dla kazdego z etapow realizacji zadania (np. tworzenie
schematéw, lokalizacja urzadzen, dobér komponentéw, szczegély montazowe, uruchomienie,

tworzenie oprogramowania).
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Wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki oraz dostawe, montaz i uruchomienie urzadzen
elektrycznych, pomiarowych i sterowania oraz instalacji pomocniczych zapewniajacych prawidtowa

prace nowoprojektowanej instalacji,

Projekt wykonawczy i powykonawczy instalacji elektrycznych i automatyki w zakresie urzadzen
technologicznych, potrzeb wtasnych, uziemiajacej i potaczen wyrownawczych, w tym:

-projekt instalacji elektrycznych i automatyki,

-protokoty z pomiaréw elektrycznych,

-protokoty "loop test",

-protokoty parametryzacji przemiennikow czestotliwosci i przetwornikow pomiarowych,

-instrukcje obstugi dla systemu sterowania,

-dokumentacje jakoSciowa.

Wykonanie kompletu tras kablowych wewngtrznych dla instalacji zasilania i AKPiA . Koryta siatkowe

ze stali nierdzewnej.

Dostawe 1 montaz kabli zasilajacych, sterowniczych i komunikacyjnych oraz ich podtaczenie w

szafach i na obiekcie.

Dostawe i montaz kaset lokalnego sterowania oraz roztgcznikéw remontowych dla wszystkich

przewidzianych w dokumentacji napedow.
Dostawa materiatow:

Szaf rozdzielczych MCC konstrukcji Rittal VX25 lub réwnowaznych technicznie w wykonaniu
malowanym RAL7035 o wymiarach 1200x2000x500 oraz 600x2000x500 z o$§wietleniem do zasilania

urzadzen technologicznych, Wentylacja wymuszona, systemowa.

Szafy AKPiA wraz ze sterownikiem PLC konstrukcji Rittal VX25 lub réwnowaznych technicznie w
wykonaniu malowanym RAL7035 o wymiarach 600x2000x500 z o$wietleniem, zawierajacej:

a) Jednostka centralna CPU serii S7-1200 Iub 1500 lub rownowazny technicznie: sterownik modutowy
z wbudowanym modutem komunikacyjnym do sieci Profinet.

b) Modutl rozproszonych wejs¢ 1 wyjs¢ typu ET200SP: modut zasilajagcy EP24DC, modut wejsé
binarnych, modut wyj$¢ binarnych, modut wej$¢ analogowych, modut wyjs¢ analogowych,

c) Zasilacz sieciowy do zasilania systemu sterowania 10A z zabezpieczeniem i obwodoéw obiektowych
20A z zabezpieczeniem.
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Materialéw niezbednych do wykonania instalacji odgromowej obiektow oczyszczalni.
Materialéw niezbednych do wykonania instalacji uziemiajacej i ekwipotencjalizacji.
Prace elektro-montazowe:

Wykonanie zasilania i obwodow sterowniczych wszystkich urzadzen technologicznych,
Podtaczenie elektryczne wszystkich urzadzen pomiarowych do systemu sterowania,
Instalacje elektryczne i sterownicze na zbiornikach,

Zasilanie
Zasilanie podstawowe

Dla zasilania i sterowania urzadzen technologicznych szafa rozdzielnicy gléwnej w oparciu o
modutowy system szaf rozdzielczych o stopniu ochrony IP54 oraz rozdzielnicy pomocniczej dla

potrzeb nie technologicznych instalacji.
Zasilanie napedow elektrycznych

Wszystkie napedy =zostang zabezpieczone przed przecigzeniem oraz zwarciem za pomoca
odpowiednio dobranych indywidualnych zabezpieczen w postaci wytacznikow silnikowych. Rozruch
bezposredni (dla kazdego silnika zestaw zawiera: wylacznik silnikowy, stycznik silnikowy, bloki
stykow pomocniczych, taczniki). Dodatkowo zestaw powinien zawiera¢ wylacznik remontowy
usytutowany przy silniku wykonany ze stali KO wraz ze stykami pomocniczymi, potozenie

wylacznika powinno by¢ sygnalizowane w systemie wizualizacji.
Do napedu z przemiennikiem czestotliwosci falowniki Danfoss lub rownowazne technicznie.

Przetwornice czgstotliwosci w nastepujacej konfiguracji (dla kazdej mocy zestaw zawiera:
przetwornica Danfoss lub rownowazna technicznie, plyte przytaczeniowa, wylacznik silnikowy, blok

stykow pomocniczych, okablowanie wewnatrz szafy sterowniczej).

Zabezpieczenia dla odbiorow bezposrednich (dla kazdego odbiornika zestaw zawiera: wytacznik

nadpradowy o pradzie zwarciowym do 6kA w uktadzie 1+N).

Obiektowe instalacje elektryczne:
Wylacznik remontowy z funkcja LOTO w obudowie SN.

Pulpit sterowania lokalnego dla silnika DOL.
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Pulpit sterowania lokalnego dla silnika FC.

Okablowanie obiektowe do silnikow i instalacji sterowniczo pomiarowe;.
Materialy pomocnicze i montazowe.

System sterowania i wizualizacji SCADA

System sterowania oparty bedzie o sterownik PLC z rodziny Siemens Simatic S7-1500 lub

rownowazny technicznie.

1. Komunikacja pomiedzy urzadzeniami oparta na standardzie Ethernet po protokole komunikacyjnym

Profinet.

2. Sterowniki PLC z serii S7-1500 lub 1200 lub rownowazne technicznie powinny by¢ wyposazone w

dodatkowy interface Ethernet do komunikacji z systemami PLC klienta.

3. Oprogramowanie PLC i HMI wraz z wizualizacjga zapisane na nosniku cyfrowym w wersji

edytowalnej umozliwiajace wgranie programu w razie awarii lub wymiany sterownika i HMI.

4. Wykonawca dostarczy rysunki architektury ethernetowej z jednoznacznie zaznaczonymi adresami

sieciowymi, oraz do ktorych portéw na switchach sa podtaczone urzadzenia.

5. Nalezy uzgodni¢ adresacje IP urzadzen, miedzy innymi sterownikoéw PLC, paneli HMI, falownikow

i innych urzadzen, ktore beda potaczone z siecig Ethernet obiektu.

6. Wykonawca dostarczy kopi¢ programéw PLC i SCADA wraz z komentarzami i opisami symboli w
jezyku polskim lub angielskim na no$nikach elektronicznych. Przekaze rowniez informacje na jakiej

wersji oprogramowania narzedziowego zostato utworzone.

7. Wykonawca dostarczy nastawy parametrow z urzadzen programowalnych (tj. ustawniki, czujniki,

falowniki, itp.) w wersji elektroniczne;j.
8. Wykonawca dostarczy nastawy zabezpieczen zwarciowych i przecigzeniowych.

9. Rozdzielnice wyposazone w ochrong przed zabrudzeniem, filtry uszczelki itp. oraz musza posiadacé

tabliczke znamionowg oraz deklaracje CE.

10. Sygnalty z czujnikoéw pomiarowych, pozycjoneréw zadawania i odczytu pozycji sitownikow

regulacyjnych w standardzie 4-20mA lub Ethernet.
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11. Kazdy silnik elektryczny musi posiada¢ odlgcznik remontowy zainstalowany przy silniku na
wysokos$ci min 1,2 m wykonaniu materialowym dostosowanym do warunkow zabudowy wraz z

wizualizacjg otwarci w systemie sterowania.

12. Przetwornice czgstotliwosci Danfoss lub réwnowazne technicznie musza posiada¢ wbudowany
filtr RFI klasy A1/B i odpowiedni stopien IP odpowiadajagcy miejscu zamontowania oraz

komunikowa¢ si¢ ze sterownikiem PLC po Profinet.

13. Wykonawca przekaze list¢ wszystkich produktow dostarczanych wraz z nazwa producenta i

numerem katalogowym.

14. Wykonawca przekaze plan kabli okre§lajacy producenta, typ, przekrdj oraz miejsca

podiaczenia.

15. Wykonawca dostarczy dokumentacj¢ elektryczng w formie papierowej i elektronicznej PDF.
Dokumentacja begdzie zawierata miedzy innymi ¢ Uklad szafe Diagramy okablowaniae Diagram kabli i

upinania

16. Szafy rozdzielni, sterownikow PLC i komputerow umieszczone w oddzielnym pomieszczeniu

nie narazonym na dzialanie oparéw srodkow chemicznych i wilgoci.

17. Komputer do wizualizacji bedzie wyposazony w UPS (min czas podtrzymania 10 minut) i

umieszczony w klimatyzowanej szafie. Monitor umieszczony w pomieszczeniu sterowni.

18. Wizualizacja V7.5 lub nowsza bgdzie zawierala system alarmow i zdarzen z obiektow, system
zdarzen z uruchamianych proceséw, archiwizacj¢ pomiarow i zdarzen, okienka do obslugi i
sterowania recznego obiektow, wykresy, mozliwos¢ konfigurowania raportow 1 identyfikacji

operatorow.

19. Wizualizacja zbudowana na oprogramowaniu umozliwiajacym komunikacje z istniejacymi

systemami SCADA po protokole S7.

20. Panele operatorskie oparte o system WinCC Unified Iub rownowazny technicznie.
21, Dokumentacja zakupionych czgsci, jesli to mozliwe w wersji papierowe;.

24. Szkolenia

Wykonawca przeprowadzi szkolenie w zakresie zainstalowanego oprogramowania oraz programow

PLC i wizualizacji SCADA oraz systemow Safety.
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Wykonawca przeszkoli pracownikéw Kupujacego w zakresie konfigurowania oprogramowania

zainstalowanego w komputerach dostarczonych do instalacji.

25. Wykonawca dostarczy protokoty z pomiardow elektrycznych silnikow i szaf oraz pomiarow

kondycji $wiattowodow.
26. Po zakonczeniu montazu zostang wykonane nastepujace testy instalacji elektryczne;j:

» rezystancja izolacji silnikow,
 rezystancja izolacji kabli,

* rezystancja petli zwarcia,
 cigglosc potaczen wyréwnawczych.

27. Wykonawca przekaze wykaz niezbednych danych (adresy sterownikéw, paneli i innych
urzadzen adresowanych) oraz rejestry wymiany danych do komunikacji z systemem nadrzgdnym

SCADA.

28. Dodatkowo wykonawca dostarczy kopie bezpieczenstwa (back up) informacji zawartych na
dyskach wszystkich komputerow, tak aby w przypadku awarii komputera bylo mozliwe uruchomienie

komputera na podstawie kopii back up.
System sterowania zostanie sprzegniety z istniejgca juz infrastrukturg sieciowg.

Instrukcje dokumentacja
1. Opracowanie szczegdtowej instrukcji eksploatacji 1 obstugi.
2. Instruktaz niezbednej ilosci 0s6b wyznaczonych przez Zamawiajacego w zakresie: budowy,
eksploatacji, konserwacji, napraw i nadzoru (w tym za posrednictwem sieci teleinformatycznej)

nad urzadzeniami, systemami zabudowanymi w ramach realizacji zadania.

Gwarancje
Udzielenie gwarancji oraz r¢kojmi na okres minimum 2 lat od dnia przekazania obiektu do
eksploatacji.

Serwis pogwarancyjny w terminach i zakresie uzgodnionym z Zamawiajgcym.
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Zatacznik Nr 6 — Wymagania referencyjne

Wykonawca powinien wykazaé, ze wykonal nalezycie, w okresie ostatnich dziesigciu lat przed
uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie

podobne instalacje pracujace z pomyslnym skutkiem o podobnych parametrach, w przemysle:

e minimum jedno zadanie polegajace na zaprojektowaniu, dostawie, montazu oraz uruchomieniu

linii do obrobki serwatki o wydajno$ci minimum 50.000 1/h.

Wykonawca powinien wykazaé, ze dysponuje przynajmniej jedng osobg Inzyniera posiadajgcego
doswiadczenie w budowie linii do obrobki serwatki oraz przynajmniej jedng osobg Technologa
posiadajgcego doswiadczenie w uruchomieniu minimum 1 linii do obrobki serwatki na dowod czego
do oferty powinien zataczy¢ referencje badz inne dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie tych

instalacji.

Ocena spetnienia powyzszego warunku zostanie dokonana zgodnie z metoda zero-jedynkowa — tj.
formulg ,,spetnia — nie spetnia”. Oferta Wykonawcy, ktory nie spetni powyzszego warunku zostanie

odrzucona.

1. Opis sposobu przygotowania Oferty:
1.1 Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie wigcej niz jednej oferty do
postgpowania, spowoduje odrzucenie wszystkich zlozonych ofert przez Wykonawce.
1.2 Oferta powinna zawierac:
e cen¢ w formie ryczaltu za cato$¢ przedmiotu zamowienia (wartos¢ netto + warto$¢ podatku
VAT),
e koncepcje techniczng obejmujaca proponowane rozwigzania techniczne oraz zestawienie
urzadzen z podaniem parametroéw i producentow,
o wykaz wykonanych robot w okresie ostatnich o$miu lat potwierdzajacych do$wiadczenie w
zakresie odpowiadajacym przedmiotowi zamoéwienia,
e zaswiadczenie z banku lub SKO o posiadanych $rodkach lub zdolnosci kredytowe;.
1.3 Oferte i koncepcj¢ nalezy sporzadzi¢ w formie pisemnej w jezyku polskim. Dodatkowo cata
dokumentacja musi zosta¢ dotaczona na nosniku elektronicznym w formie skanéw w formacie PDF,
ZIP (maksymalnie 20 plikow nie wigkszych niz 25 megabajtow kazdy) Nie jest mozliwy format RAR.

Nazwy plikow i folderéw (katalogéw) winny odzwierciedla¢ w sposob czytelny ich zawarto$¢.

1.4 Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty czesciowej.
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1.5 Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwos$ci ztozenia oferty wariantowe;.

1.6 Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$é udziatu podwykonawcoéw przy realizacji przedmiotu
zamowienia, za uprzednig zgoda Zamawiajgcego. W przypadku podzlecenia cz¢sci prac Wykonawca
ponosi wobec Zamawiajacego petng odpowiedzialnos¢ (jak za wiasne dziatanie) za prace, ktore

wykonuje przy pomocy podwykonawcow.

1.7 Zamawiajacy zastrzega tez, iz moze weryfikowaé spelnianie przez Wykonawce warunkow,
dotyczacych posiadania uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalno$ci lub czynnosci, jezeli
przepisy prawa nakladaja obowiazek ich posiadania, posiadania wiedzy 1 do$wiadczenia,
dysponowania odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami posiadajacymi wymagane
przepisami uprawnienia do wykonania zamoéwienia, sytuacji ekonomicznej i finansowej; moze
zazada¢ zlozenia odrebnych o$wiadczen, zapewnien, lub potwierdzen, w zakresie nie dopuszczenia
i/lub wykluczenia z procedury wykonawcow, ktorzy nie dajg r¢kojmi nalezytego przeprowadzenia

przedsiewzigcia, w szczegolnosci z powodu:

— weczesniejszego wyrzadzenia szkody, nie wykonania zaméwienia lub wykonania go nienalezycie,

— otwarcia likwidacji/ogtoszenia upadiosci,

— zalegania z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne,

— prawomocnego skazania za przestgpstwo popetlione przez wykonawce, czlonka jego organu,
wspolnika,

— zlozenia nieprawdziwych informacji majacych wptyw Iub mogace mie¢ wplyw na wynik
prowadzonego postepowania,

— nie wykazania spetniania innych warunkow udziatu w postepowaniu.



